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Instructions of use 2SS

1. Itis strongly recommended to store the film indoors, protected from rain and direct sunlight. Recommended storage
temperature is 5-40 degrees °C (ideal 15-25 degrees °C). Maximum height for stacking is two pallets. Handle film rolls
with care to avoid damages, particularly the roll edges, which will result in breaking of film when wrapping. Store
the film in dark, cool conditions. If stored correctly, film remaining from the previous season can be used during the
following season.

2. Operate and maintain the wrapper as recommended by manufacturer. Pay close attention to the pre-stretch unit. If
worn or in some cases poorly lubricated, it can cause serious overstretch or uneven stretch, which can be identified
as areas with wrinkles on the bales, and often the film breaks at start up or during wrapping. The film on round bales
should be pre-stretched preferably by 65-70%, (maximum 76%). For square bales pre-stretch should be preferably 55-
65% (maximum 70%). Rolls in pre-stretch unit must be kept clean and free from tack build-up. Make sure that you have
correct spring tension of pre-stretch unit against the film roll. This is important to avoid low stretch of the film on to the
bale, caused by film slipping through the pre-stretch unit.

Check pre-stretch as follows:

Place two marks 10 cm apart on the film roll. Locate these marks when film has been applied to the bale, and measure
distance between them. A new distance of 17 cm will be equivalent to 70% stretch. Measure on flat part of bale, not on
a corner. Signs of overstretching can result in increased number of bales per reel, higher frequencies of film tearing
during start up or during wrapping, more punctures on the corners of the bale and excessive narrowing of film width.
Secure that the neck-in of the film is correct on the bales, to achieve correct overlap of the film on the bale. Neck-in
should be measured on the flat end of the bales, film width should be between 380-420 mm with 500 mm film, and
between 580-620 mm with 730/750 mm film. Too much neck-in can be a result of overstretched film.

IF OVERSTRETCHING OR LOW STRETCH OCCURS ON THE BALE, STOP WRAPPING IMMEDIATELY UNTIL PROBLEM HAS
BEEN SOLVED.

3. Adjust height of film roll holder so that centre of roll and bale are in line. Place the film so that the tacky outside surface
of the roll is applied inwards towards the bale. Make sure that this is always correct. For pre stretch units with the
construction design comprising of a brake roller pushing against the film roll, make sure that the roller is parallel with
the film roll, ensuring even pressure across the whole width of the film roll. This is very important to maintain even
stretch of the film from the beginning to the end of film reel, also avoiding spiral tearing of the film roll. Make sure
that the film cut and tie system on the wrapper is set up correctly in accordance with the wrapper manufacturer’s
instructions, this to avoid film tails on the bales.

4. Apply minimum 6 layers of film to all parts of the bale, using minimum 55% overlap. Trials show that 6 layers increases
nutritional value and economic benefits compared with the 4 layers. Stalky and very dry crops often require 2-4 extra
layers of film to avoid the risk of film puncturing. Under no circumstances should square bales be wrapped with less
than 6 layers. Recommendation is 8-12 layers depending on crop, bale size, handling etc.

To calibrate the wrapping machine and ensure that the correct number of layers of film are being applied, count the
number of turntable or sweep arm revolutions needed to just cover the bale and add 1 more revolution, after this apply
the same number of revolutions 2 times for 6 layers and 3 times for 8 layers etc. and repeat. (For six layers, repeat
twice).

Example:
6 layers = (7+1) X 3 = 24 revolutions (single sweep arm) [ 12 revolutions (double sweep arm)
8 layers = (7+1) X 4 = 32 revolutions (single sweep arm) [ 16 revolutions (double sweep arm)

NOTE! THAT THE GIVEN CALCULATIONS ARE AN EXAMPLE. YOU NEED TO CHECK THE FILM COVERAGE YOURSELF ON
THE BALE AND THE NUMBER OF REVOLUTIONS IS DEPENDING ON BALE SIZE AS WELL.

Remember as well that bales which are poorly shaped or larger than usual will need more revolutions to apply sufficient
film. Make sure that the table of the wrapper is set up properly for bale size used, to avoid bale slipping on the table and
uneven overlap.

5. Bales should be dense and well-shaped and of 35-70% dry matter, with optimum 40-55% (haylage 50-65%). Time of
cutting, crop DM, shape of swath and baler speed all affect bale density and bale shape. Square bale wrapping
requires additional care to achieve the best silage quality. Adjust the square baler to give well shaped and high-density
bales. If necessary, reduce bale length. Bales outside recommended DM limits may be of low feed value due to poor
fermentation, high pH, etc. which can lead to spoiled silage. Additives can in some cases aid successful fermentation.
Caution should be exercised with mature, coarse crops of low sugar content where extra film layers may help achieve a
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satisfactory result.
BALES SHOULD BE WRAPPED WITHIN TWO HOURS OF BALING. DO NOT WRAP IF IT IS RAINING.

Handle wrapped bales as little and as carefully as possible, using only purpose-built equipment in order not to damage
the film. If using a bale kicker, the shape of the swath will influence the bale shape and therefore also affect the bale
kicker’s performance. If you have problems with animals, such as birds damaging the bales, stack the bales as soon as
possible after wrapping in the field. Ideally, wrapping should be carried out at the storage point to reduce handling of
wrapped bales.

The airtightness of the bale is the key for creation of the fermentation process and in the end to get a high silage quality
with low losses. Any damages done or observed on the bales should be repaired immediately using a UV-stabilised
adhesive patching material.

The storage area should be not less than 10 m from a watercourse or 50 m from a water supply to livestock, ideally be
away from hedges and trees, and should be well prepared. Vegetation should be removed, and a top layer of fine, free
draining material (e.g. sand) free from sharp objects should be applied. The storage area should be fenced to prevent
access by livestock, and the bales should be protected by bird-brands or close-woven polypropylene silage net. Stack
no more than 3 bales high. Round bales should be stored on their short ends. Bales of poor density or low dry matter
should be stored in single layers. Bale stacks should be regularly checked. Measures should be taken to protect bales
against vermin by using rodenticides as recommended by manufacturers. Pollution regulations should be closely
followed. Some chemicals, such as fertilizers, herbicides, mineral oils, and solvents accelerate film deterioration. Film
should not be allowed to come into contact with such materials.

The film is stabilised against UV degradation for up to 12 months. Bales should be used within 12 months of wrapping.

The product is a single material design based on Polyethylene (PE) with 100% recyclability and should after usage be
recycled in fraction 4 and sorted according to local regulations/recommendations set up by the collecting/recycling
systems. The same applies for boxes, sleeve plastic packaging and cores depending on type of material. Please check
the pictogram on the packaging for recycling fraction.

National Collecting Schemes (NCS)

We want to support all initiatives for National Collecting Schemes or other collecting initiatives in markets were
Tenospin products are sold. We have therefore been one of the founding members in a non-profit branch association to
support NCS initiatives in Europe: APE Europe

Below you'll find a list of established systems. If there is no NCS listed for your country, please reach out to your local
dealer, as for several additional countries initiatives for establishing collecting and recycling systems have already been
taken.

France Germany Iceland Ireland Norway Sweden Switzerland | UK
APE France ERDE Icelandic IFFPG Gront Punkt | Svepretur ERDE CH APE UK
Recycling Norge
Fund

The product can be traced individually by codes on core, packaging, and pallet label. In the unlikely event of complaint,
please return any remaining of film reel, together with the packaging, without delay to your supplier. Replacement can
only be considered if we find a film defect and provided the film has not been damaged through careless handling. Due
to the numerous factors which are beyond our control, and which can contribute to poor results, we cannot consider
claims for bad silage.

Should there be any problems with the product, please contact your dealer immediately.

Trioworld

Box 143 APE Europe objective is to improve
SE-333 23 Smalandsstenar -=| 8= agri-waste recycling rate by the im-
+46 371345 00 Rilis plementation of national collecting

Agriculture Plastic

tenospin.com Environment Schemes (NCS) all over Europe.
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Anwendungshinweise

1.

Es wird dringend empfohlen, die Folie drinnen zu lagern, geschiitzt vor Regen und direkter Sonneneinstrahlung. Die
empfohlene Lagertemperatur betragt 5-40 °C (ideal 15-25 °C). Stapeln Sie maximal zwei Paletten Gibereinander. Handhaben Sie
die Folienrollen mit Vorsicht, um Beschddigungen, insbesondere an den Rollenkanten, zu vermeiden, da diese zu Folienrissen
beim Wickeln fiihren kénnen. Lagern Sie die Folie dunkel und kiihl. Bei richtiger Lagerung kann die Folie der vorherigen Saison
in der folgenden Saison weiterverwendet werden.

Bedienen und warten Sie den Wickler wie vom Hersteller empfohlen. Besonderes Augenmerk gilt hier bei der Vordehneinheit.
Bei Abnutzung oder in manchen Féllen auch bei mangelhafter Schmierung, kann es zu starker Uberdehnung oder
ungleichmafiger Dehnung der Folie kommen, was sich durch faltenreiche Stellen auf den Ballen erkennen ldsst. Zudem

reif3t die Folie oft beim Anfahren oder beim Wickeln. Fiir Rundballen sollte die Folie vorzugsweise um 65-70 % (maximal 76

%) vorgedehnt werden. Bei Quaderballen sollte die Vordehnung vorzugsweise 55-65% (maximal 70%) betragen. Rollen in der
Vordehneinheit miissen sauber gehalten werden. Vermeiden Sie die Ansammlung von Kleberresten. Achten Sie darauf, dass
die Federspannung der Vorreckeinheit gegen die Folienrolle korrekt eingestellt ist. Nur so kann eine zu geringe Dehnung der
Folie auf den Ballen vermieden werden, die durch das Durchrutschen der Folie durch die Vorreckeinheit verursacht wird.

Priifen Sie die Vordehnung wie folgt:

Setzen Sie zwei Markierungen im Abstand von 10 cm auf der Folienrolle. Suchen Sie diese Markierungen, nachdem die Folie
um den Ballen gewickelt wurde, und messen Sie den Abstand zwischen ihnen. Ein neuer Abstand von 17 cm entspricht 70 %
Dehnung. Messen Sie an einem flachen Teil des Ballens, nicht an einer Ecke. Anzeichen von Uberdehnung kénnen eine erhéhte
Anzahl von Ballen pro Rolle, hdufigere Folienrisse beim Anlauf oder beim Wickeln, vermehrtes Durchstechen der Folie an den
Ecken des Ballens und tibermaRige Verjiingung der Folienbreite sein. Stellen Sie sicher, dass die Folie sich auf dem Ballen so
verjlingt, dass eine korrekte Uberlappung erreicht wird. Die Verjiingung sollte auf der flachen Seite des Ballens gemessen
werden, wobei die Folienbreite bei 500 mm Folie zwischen 380-420 mm und bei 730/750 mm Folie zwischen 580-620 mm
liegen sollte. Eine zu starke Verjiingung kann die Folge von Uberdehnung sein.

WENN SIE ANZEICHEN EINER ZU STARKEN ODER ZU GERINGEN FOLIENDEHNUNG ERKENNEN, STOPPEN SIE DEN
WICKELPROZESS UND FAHREN SIE ERST WEITER FORT, WENN DAS PROBLEM BEHOBEN WURDE.

Stellen Sie die Hohe des Folienrollenhalters so ein, dass die Mitte der Rolle und die des Ballens in einer Linie liegen. Legen Sie
die Folie so ein, dass die klebrige AuRenseite der Rolle beim Wickeln nach innen, zum Ballen gewandt ist. Stellen Sie sicher,
dass dies immer der Fall ist. Bei Vordehneinheiten, bei welchen die Bremsrolle gegen die Folienrolle driickt, muss darauf
geachtet, dass diese Rolle absolut parallel zur Folienrolle ausgerichtet ist, da nur so ein gleichméaRiger Druck tber die gesamte
Folienrollenbreite ausgelibt werden kann. Dies ist sehr wichtig, um eine gleichmaRige Dehnung der Folie vom Anfang bis

zum Ende der Folienrolle aufrechtzuerhalten und spiralférmige Folienabrisse zu vermeiden. Vergewissern Sie sich, dass das
Folienschneide- und Bindesystem des Wicklers gemaR den Anweisungen des Wicklerherstellers korrekt eingerichtet und das
Messer scharf ist, um Folienschwéanze an den Ballen zu vermeiden.

Verwenden Sie mindestens 6 Lagen Folie mit mindestens 55% Uberlappung am kompletten Ballen. Untersuchungen haben
gezeigt, dass 6 im Vergleich zu 4 Lagen Folie den Nahrwert des Futters besser erhalten und damit auch den wirtschaftlichen
Nutzen steigern. Bei stdngeligem und sehr trockenem Pflanzenmaterial sollte in der Regel mit 2-4 Folienlagen zusétzlich
gewickelt werden, um das DurchstofRen der Folie zu verhindern. Quaderballen sollten unter keinen Umstanden mit weniger als
6 Lagen gewickelt werden. Je nach Erntegut, BallengréfRe, Handhabung etc. werden 8-12 Lagen empfohlen.

Um den Wickler korrekt einzustellen und sicher zu gehen, dass die richtige Anzahl an Folienlagen auf den Ballen aufgebracht
werden, zdhlen Sie die Wickeltischumdrehungen oder die Umdrehungen des Wickelarms, die es benétigt, um den kompletten
Ballen mit Folie zu bedecken und rechnen Sie noch eine Umdrehung dazu. Anschlielend applizieren Sie die gleiche Anzahl an
Umdrehungen zwei Mal, um 6 Lagen am Ballen zu erhalten oder 3-mal, um 8 Lagen am Ballen zu erhalten.

Beispiel:

6 Lagen = (7+1) x 3 = 24 Umdrehungen (einzelner Wickelarm) [ 12 Umdrehungen (doppelter Wickelarm)

8 Lagen = (7+1) X 4 = 32 Umdrehungen (einzelner Wickelarm) / 16 Umdrehungen (doppelter Wickelarm)

ACHTUNG! DIE AUFGEFUHRTZEN BERECHNUNGEN SIND BEISPIELE! SIE MUSSEN DIE FOLIENABDECKUNG FUR IHRE
MASCHINE SELBST PRUFEN! DIE BENOTIGTE ANZAHL AN UMDREHUNGEN IST ZUSATZLICH AUCH VON DER BALLENGROSSE
ABHANGIG!

Denken Sie auch daran, dass Ballen, die schlecht geformt oder gré(3er als tiblich sind, mehr Umdrehungen benétigen, um
ausreichend mit Folie umwickelt zu sein. achten Sie darauf, dass der Wickeltisch fiir die verwendete BallengréRe richtig
eingestellt ist, um ein Verrutschen des Ballens auf dem Tisch und eine ungleichméRige Uberlappung zu vermeiden.

Ballen sollten dicht gepresst und gut geformt sein. Die Trockenmasse sollte zwischen 35-70%, optimalerweise zwischen 40-
55% liegen (Heulage 50-65%). Sowohl Schnittzeitpunkt als auch Trockenmassegehalt, Schwadform und Geschwindigkeit der
Presse haben Auswirkungen auf Form und Dichte des Ballens. Stellen Sie auch Ihre Quaderballenpresse so ein, dass sie gut
geformte und dicht Ballen produziert. Wenn nétig, reduzieren Sie die Ballenlange. Ballen, die auRerhalb des empfohlenen
Trockenmassebereichs liegen, kénnen einen niedrigen Futterwert aufweisen und aufgrund schlechter Fermentation, hohem
pH-Wert usw. zum Verderb der Silage neigen. In manchen Fallen kénnen Siliermittel eine erfolgreiche Silierung unterstiitzen.
Vorsicht ist bei reifem, grobstangeligem Pflanzenmaterial mit niedrigem Zuckergehalt geboten. Hier kénnen zusatzliche
Folienlagen zu einem zufriedenstellenden Ergebnis beitragen.
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BALLEN SOLLTEN INNERHALB VON ZWEI STUNDEN NACH DEM PRESSEN GEWICKELT WERDEN. WICKELN SIE NICHT, WENN
ES REGNET.

Bewegen Sie gewickelte Ballen so wenig und so vorsichtig wie méglich und ausschlieflich mit speziell dafiir vorgesehenem
Equipment, wie beispielsweise einer Ballenzange, damit die Folie nicht beschadigt wird. Wenn Sie einen Ballenaufsteller
benutzen, beachten Sie, dass die Schwadform die Ballenform beeinflusst und damit auch die Leistung des Ballenaufstellers.
Wenn Sie Problem mit Ballenbeschadigungen durch Tiere, beispielsweise Vogel, haben, lassen Sie die Ballen nicht auf dem
Feld stehen, sondern stapeln Sie die Ballen so schnell wie méglich nach dem Wickeln. Optimalerweise sollte das Wickeln in der
Nahe des Lagerplatzes erfolgen, um die Ballenbewegung auf ein Minimum zu reduzieren.

Die Luftdichtheit des Ballens ist der Schlissel fiir einen erfolgreichen Fermentationsprozess und damit auch fiir eine hohe
Silagequalitat mit geringen Futterverlusten. An den Ballen entstandene oder festgestellte Folienbeschadigungen sollten
sofort mit einem UV-stabilisierten Klebeflicken repariert werden.

Der Lagerbereich sollte mindestens 10 m von einem Wasserlauf bzw. 50 m von einer Wasserversorgung fiir Tiere entfernt sein,
sowie idealerweise nicht in der Nahe von Hecken und Baumen liegen. Bewuchs sollte entfernt werden und eine Deckschicht
aus feinem, frei durchldssigem Material (z. B. Sand) ohne scharfkantiges Material aufgetragen werden. Der Lagerbereich sollte
eingezaunt sein, um den Zugang von Vieh zu verhindern, und die Ballen sollten durch Siloschutzgitter vor Végeln geschiitzt
werden. Stapeln Sie nicht mehr als 3 Ballen tibereinander. Rundballen sollten auf den Kopfseiten stehend gelagert werden.
Ballen mit geringer Dichte oder geringer Trockenmasse sollten ungestapelt gelagert werden. Ballenstapel sollten regelmaRig
kontrolliert werden. Es sollten Manahmen zum Schutz der Ballen gegen Schadnager ergriffen werden, z.B. durch den Einsatz
von Rodentiziden, wie von den Herstellern empfohlen. Umweltschutzvorschriften sollten genau befolgt werden.

Einige Chemikalien wie Diingemittel, Herbizide, Mineral6le und Lésungsmittel beschleunigen die Folienzersetzung. Die Folie
sollte nicht mit solchen Materialien in Kontakt kommen.

Die Folie ist bis zu 12 Monate vor Zersetzung durch UV-Strahlen geschiitzt. Ballen sollten innerhalb von 12 Monaten nach dem
Wickeln verfiittert werden.

Bei der Folie handelt es sich um ein Einstoffprodukt auf der Basis von Polyethylen (PE), welches zu 100% recycelbar ist und
daher nach der Verwendung gemaR den lokalen Vorschriften/Empfehlungen der Sammel-/Recyclingsysteme sortiert und
in der Abteilung 4 recycelt werden. Gleiches gilt je nach Materialart fiir die Kartons, Sleeveverpackungen und Kerne. Bitte
entnehmen Sie die entsprechende Recyclinggruppe der Grafik auf der Produktverpackung.

Nationale Sammelsysteme (NCS)

Wir in allen Markten, in denen Tenospin Produkte verkauft werden, sowohl nationale Sammelsysteme als auch andere
folienriicknahmeinitiativen unterstiitzen. Daher sind wir unter anderem eines der Griindungsmitglieder von APE Europe,
einem gemeinniitzigen Branchenverband zur Unterstiitzung von NCS-Initiativen in Europa. Nachfolgend finden Sie eine Liste
etablierter Riicknahmesysteme. Wenn fiir Ihr Land kein Sammelsystem aufgefiihrt ist, wenden Sie sich bitte an Ihren Handler
vor Ort, da fiir mehrere weitere Lander bereits Initiativen zur Einrichtung von Sammel- und Recyclingsystemen ergriffen
wurden.

Deutschland Frankreich GB Irland Island Norwegen Schweden Schweiz

ERDE APE France APE UK IFFPG Icelandic Gront Punkt Svepretur ERDE CH
Recycling Norge
Fund

Das Produkt kann durch Codes auf Kern, Verpackung und Palettenetikett individuell zuriickverfolgt werden. Im
unwahrscheinlichen Fall einer Reklamation senden Sie bitte den Rest der Folienrolle zusammen mit der Verpackung
unverziiglich an Ihren Lieferanten zurtick. Ein Ersatz kommt nur in Betracht, wenn wir einen Fehler an der Folie feststellen
und die Folie nicht durch unachtsame Handhabung beschadigt wurde. Aufgrund der zahlreichen Faktoren, die sich unserer
Kontrolle entziehen und zu schlechten Ergebnissen fiihren kdnnen, kdnnen wir Reklamationen wegen schlechter Silage nicht
beriicksichtigen.

Bei Problemen mit dem Produkt wenden Sie sich bitte umgehend an lhren Handler.

Seit 2012 engagieren wir uns flr das

Trioworld deutsche Rlcknahmesystem ERDE
Diisseldorfer Str. 38 und finanzieren die kostengiinstige
40721 Hilden Ricknahme gebrauchter Silagefolien,
+4921033319110 damit diese zu 100% recycelt werden

tenospin.de und als Rohstoff wieder nutzbar sind.
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Instruktioner

1. Strackfilmen skall férvaras inomhus, skyddad fran regn och direkt solljus. Rekommenderad férvaringstemperatur ar
5-40 grader (idealt 15-25 grader). Maximalt far tva pallar staplas pa varandra. Hantera strackfilmen med férsiktighet for
att undvika skador, i synnerhet rullkanterna, vilket annars kan resultera i att filmen gar av vid inplastning. Férvara filmen
under moérka, svala férhallanden. Om den lagras korrekt kan filmen som aterstar fran féregdende sdsong anvandas
under féljande sasong.

2. Kor och underhall inplastaren enligt tillverkarens rekommendationer. Var noga med férstrackningsenheten. Om den
ar sliten eller vid bristande smorjning kan det orsaka allvarlig 6verstrackning eller ojamn strackning av filmen. Detta
kan identifieras som omraden med veck/rynkor pa balarna och att det sker filmbrott vid start eller under inplastning.
Forstrackning av filmen pa rundbalar skall vara 65-70% (maximalt 76%), for fyrkantsbalar 55-65% (maximalt 70%). Valsarna
i forstrackaren maste hallas rena och fria fran klister. Kontrollera att férstrackarens fjdderspanning ar korrekt mot
strackfilmsrullen. Detta &r viktigt for att undvika for 1ag strackning av filmen pa balen, vilket beror pa att filmen glider
igenom forstrackaren.
Kontrollera forstréckningen pa féljande séatt:
Gor tva markeringar med tio cm mellanrum pa filmrullen. Mat avstandet mellan méarkena nér filmen har lagts pa balen.
Ett avstand pd 17 cm motsvarar 70% forstrackning. Mat pa en slat yta av balen, inte ver ett hérn. Om forstrackningen
blir for hog méarks det till exempel genom att betydligt fler balar kan plastas in per rulle, att filmen ofta gar av vid start
eller under inplastning, det uppstar fler punkterade hérn pa balarna samt att filmbredden pa bal minskar markant.
Kontrollera att filmens bredd pa bal &r korrekt, detta for att sdkra ratt dverlapp. Vid métning pa balens platta dndar ska
filmbredden vara mellan 380-420 mm fér 500 mm film, och mellan 580-620 mm fér 730/750 mm film. Ar filmbredden fér
smal sa kan det vara ett tecken pa dverstrackning.

OM FILMEN STRACKS FOR MYCKET ELLER FOR LITE SKA INPLASTNINGEN OMEDELBART AVBRYTAS TILLS PROBLEMET
AR LOST.

3. Justera hojden pa rullhdllaren sa att centrum pa strackfilmsrullen och balen &r densamma. Placera filmen sa att den
klibbiga ytan pa utsidan av rullen hamnar pa insidan mot balen. Férstrackningsenheter som bestar av en bromsvals som
trycker mot rullen, skall kontrolleras sa att valsen ar parallell mot rullen vilket skapar ett jamnt tryck pa hela filmrullens
bredd. Detta ar viktigt for att uppna en jamn férstrackning fran borjan till slutet av filmrullen samt fér att undvika
spiralavrivning. Kontrollera att inplastarens filmklipp ar ratt instéllt enligt tillverkarens instruktioner fér att undvika I6sa
filmandar pa balen.

4. Lagg pa filmen med ett minimum av sex lager dver hela balen, med 50% 6verlappning. Olika férsék har visat att sex
lager strackfilm kan férbattra ndringsvdrdet och de ekonomiska férdelarna jamfort med fyra lager (som fortfarande
ar praxis i vissa lander). For strastyva och valdigt torra grédor krévs ofta 2—4 extra lager for att det inte ska ga hal pa
filmen. Fyrkantsbalar ska aldrig nagonsin plastas in med farre &n 6 lager, beroende pa bland annat gréda, balstorlek och
hantering ligger rekommendationen pa 8-10 lager.

Kalibrera inplastaren och se till att korrekt antal lager laggs pa bal genom att rdkna antalet varv som det roterande
bordet behdver for att tacka balen, 1agg till 1 varv. Addera sedan samma antal varv 2 ganger f&r 6 lager och 3 ganger for
8 lager osv.

6 lager = (7+1) x 3 =24 varv (enrulle) [ 12 varv (tva rullar)

8 lager = (7+1) x 4 = 32 varv (en rulle) / 16 varv (tva rullar)

OBS! OVAN BERAKNING AR ETT EXEMPEL, KONTROLL MASTE SKE ATT FILMEN TACKER BALEN OCH ANTALET VARV
AR AVEN BEROENDE AV BALENS STORLEK.

Kom ihag att balar med avvikande form eller balar som &r storre an vanligt behover fler varv for att lagga pa tillrackligt
med film. Kontrollera att inplastarens bord &r instéllt till balens storlek sa att balen inte glider pa bordet eller
Overlappningen blir ojamn.

5. Balar ska vara vdlformade och ha hog densitet och en torrsubstanshalt (ts) pa 30-70%, optimalt 40-55% (h&silage
50-65%). Skordetid, torrsubstanshalt, strangens formation och balpressens hastighet &r faktorer som paverkar balens
densitet och form. Med fyrkantiga balar krévs extra varsam inplastning for att uppna bra ensilagekvalitet. Justera
balpressen sa att balarna blir valformade och far hég densitet. Minska balarnas langd vid behov. Balar med vérden
utanfér rekommenderade TS-halter kan ha 1agt ndringsvarde till f6ljd av t.ex. dalig fermentering och férhéjt pH-vérde
vilket kan medféra att ensilaget inte kan anvandas. | vissa fall kan tillsatser férbdttra ensileringsprocessen. Var extra
forsiktig med sent skérdad, styvare groda med 1agt sockerinnehall. Till en sddan gréda kan det behdvas extra filmlager
for att resultatet ska bli bra.

BALARNA FAR LIGGA MAX TVA TIMMAR INNAN DE PLASTAS. PLASTA INTE BALAR OM DET REGNAR.
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Hantera inplastade balar s lite och sa varsamt som méjligt och anvand endast speciellt anpassad utrustning sa att
strackfilmen inte skadas. Om en balstallare anvands paverkar strangens formation balstallarens funktion. Om du har
problem med djur sa som faglar som skadar balarna bor de staplas sa snart som méjligt efter inplastning pa faltet. Allra
helst ska inplastningen ske pa lagringsplatsen sa att hanteringen av de inplastade balarna blir minimal.

Balens lufttathet ar avgorande for att skapa en god fermenteringsprocess och att i slutet fa en bra ensilagekvalitet med
laga forluster. Eventuella skador pa balarna bor atgardas omedelbart med en UV-stabil ensilagetejp.

Lagringsplatsen bor ligga minst tio meter fran eventuella vattendrag, minst 50 m fran vattenforsérjning/brunn och helst
inte ndra hackar och trad. Platsen bor dessutom vara val forberedd. Véxtlighet ska vara borttagen och ytskiktet ska
besta av ett fint, torrt draneringsmaterial, t.ex. sand. Inga vassa féremal far anvandas. Lagringsplatsen bér omges med
stangsel for att skydda mot djur och balarna bér skyddas med honsnat eller ett finmaskigt ensilagendt av polypropen.
Stapla max 3 balar hégt. Rundbalar ska lagras pa dess platta sida. Balar med I3g densitet eller Iag TS-halt bor inte staplas
pa varandra. Balstaplarna bor kontrolleras regelbundet. For att skydda balarna mot skadedjur bor rattgift anvandas i
enlighet med tillverkarnas rekommendationer. Miljobestammelser ska ocksa féljas noggrant. Vissa kemikalier, sa som
konstgddsel, bekdmpningsmedel, mineraloljor och I6sningsmedel paskyndar nedbrytningen av filmen. Filmen far darfor
inte komma i kontakt med de substanserna.

Filmen skyddar mot nedbrytande UV-stralning i minst 12 manader. Balarna b6r anvandas inom 12 manader efter
inplastning.

Produkten &r baserad pa polyeten (PE) och &r designad for atervinning (single material design) med 100%
atervinningsbarhet. Efter anvandning skall produkten aterlamnas fér atervinning till fraktion 4 samt sorteras i enlighet
med de krav/rekommendationer som foreligger. Samma princip géller 1ad- och sleeveférpackning samt bobin/hylsa
beroende pa enskilt material. Vanligen se pictogram/markning pa produkten for korrekt materialfraktion.

Nationellt insamlingssystem (National Collecting Schemes - NCS

Vi amnar st6dja alla initiativ for nationella insamlingssystem (NCS) eller andra insamlings-initiativ i marknader dar
Tenospin sdljs. Darav ar vi en av medlemmarna som varit med och grundat APE Europe, en branschorganisation utan
vinstintresse som skall stédja NCS initiativ i Europa. Nedan finner du redan etablerade system. Om det inte finns nagot
NCS for ditt land, kontakta din lokala aterforsaljare da det pagar uppstart av nya system i fler lander kontinuerligt.

Frankrike Island Irland Norge Storbritannien | Sverige Schweiz Tyskland

APE France Icelandic IFFPG Gront Punkt APE UK Svepretur ERDE CH ERDE
Recycling Norge
Fund

Produkten har individuell sparbarhet med bobin-, Idd- och palletikett. Om du mot férmodan har nagra klagomal ska
du lamna tillbaka det som aterstar av strackfilmen tillsammans med férpackningen/etiketten till dterforséljaren. Du far
ersdttning endast om vi uppfattar att det &r fel pa filmen och férutsatt att filmen inte har skadats genom vardslés eller
felaktig hantering. Pa grund av alla faktorer som ligger bortom var kontroll och som kan leda till bristfalligt resultat
[dmnar vi inte skadestand for daligt ensilage.

Vid eventuella problem med produkten, vanligen kontakta din aterforséljare utan dréjsmal.

Trioworld ‘ APE Europe’s mal ar att 6ka

Box 143 =Tal= atervinningen av lantbruksplast

SE-333 23 Smdlandsstenar e genom inférandet av nationella
Agriculture Plastic . . -«

+46 371345 00 Environment insamlingssystem (NCS) Gver

tenospin.com hela Europa.
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Instructions ' '

1. Il est fortement recommandé de stocker les bobines de film a I’intérieur, protégées de la pluie et du soleil. La
température de stockage recommandée est de 5 a 40°C (optimal de 15 a 25°C). La hauteur maximale de stockage est
de 2 palettes. Manipuler les bobines de film avec précaution pour éviter les dommages, particulierement au niveau des
arrétes, ce qui engendrerait des cassures du film lors de son utilisation. Stocker dans le noir et a température ambiante.
Si les conditions de stockage sont correctes, du film restant de la saison précédente peut étre réutilisé la suivante.

2. Utiliser et entretenir ’enrubanneuse comme recommandé par le constructeur avec une attention particuliere a I'unité
de pré-étirement. Si de I'usure est visible ou si la lubrification est insuffisante, cela peut entrainer des problémes de
sur-étirement ou d’étirement inégal sur la balle, identifiables comme des zones avec des plis du film ou des cassures
réguliéres du film au début ou lors de I’enrubannage. Le film sur les balles rondes doit étre préétiré de préférence de 65
a 70% (maximum 76%). Pour les balles carrées, le pré-étirement doit étre de préférence de 55 a 65% (maximum 70%). Les
rouleaux de 'unité de pré-étirement doivent étre maintenus propres et sans accumulation de colle. Assurez-vous que
la tension du ressort de [‘unité de pré-étirage contre le rouleau de film est correcte. Ceci est important pour éviter un
faible étirement du film sur la balle, causé par le glissement du film a travers l‘unité de pré-étirage.

Vérifier I'unité de pré-étirement comme suit :

Placer 2 marques a 10ocm d’écart sur la bobine de film. Situer ces marques une fois le film appliqué sur la balle et mesurer
la distance entre elles. Si elle vaut 17cm, cela correspond a un étirement de 70%. Mesurer sur une partir plane de la balle,
pas sur une arréte. Les signes de sur-étirement peuvent étre une augmentation du nombre de balle par bobine, des
déchirures de film plus fréquentes lors du démarrage ou pendant I’enrubannage, plus de perforations dans les coins

de la balle et rétrécissement excessif de la largeur du film posé. Assurez-vous que le rétrécissement du film est correct
sur les balles, pour obtenir un chevauchement correct. Le rétrécissement doit &tre mesuré sur le c6té plat des balles, la
largeur du film doit étre comprise entre 380 et 420 mm avec un film de 500 mm et entre 580 et 620 mm avec un film de
730/750mm. Un rétrécissement trop important peut étre le résultat d‘un film trop étiré.

SI UN SUR-ETIREMENT OU UN SOUS-ETIREMENT EST VISIBLE SUR LES BALLES, ARRETEZ IMMEDIATEMENT
L’ENRUBANNAGE JUSQU’A CE QUE LE PROBLEME SOIT REGLE.

3. Ajustez la hauteur de la bobine de film de telle sorte que son milieu soit aligné avec le centre de la balle a enrubanner.
Placez le film de fagon a ce que la surface intérieure collante soit appliquée vers I'intérieur de la balle. Assurez-vous que
ce soit toujours le cas. Pour les unités de pré-étirement composées d’un rouleau frein contre la bobine de film, assurez-
vous que le frein soit bien paralléle a la bobine, pour assurer une pression égale sur toute la largeur de la bobine. C’est
vraiment important pour maintenir un pré-étirement constant du début a la fin de la bobine et ainsi éviter les déchirures
en spirale du film. Assurez-vous que le systéme de coupe et d‘attache du film sur I‘enrubanneuse est mis en place
conformément aux instructions du fabricant de I‘enrubanneuse, ceci pour éviter les queues de film sur les balles.

4. Appliquer un minimum de 6 couches de film sur toutes les parties de la balle, avec un recouvrement des couches de
minimum 55%. Des essais montrent que la superposition de 6 couches augmente la valeur nutritionnelle et les bénéfices
économiques comparé a seulement 4 couches. Les cultures a tige plus rigide et les fourrages secs requiert de2a 4
couches de films supplémentaires afin d’éviter les risques de perforation. Les balles carrées ne doivent en aucun cas
étre recouverte de moins de 6 couches sous aucunes conditions. Les recommandations sont méme de 8 a 12 couches
selon le fourrage, la taille de la balle, la manutention, etc.

Pour calibrer ’enrubanneuse et assurer que le bon nombre de couche sera appliqué sur la balle, compter le nombre de
tours de la table d’enrubannage sur laquelle est posé la balle, ou le nombre de tours du bras d’enrubannage autour de
la balle nécessaire pour la recouvrir totalement et ajouter 1 tour supplémentaire (avec 55% de recouvrement, 2 couches
sont alors appliquées). Ensuite répéter le méme nombre de tour 2 fois pour obtenir 6 couches et 3 fois pour avoir 8
couches. Par exemple si 7 tours de table sont nécessaires pour recouvrir une balle avec une enrubanneuse a 1 seul bras
de pose de film:

- 6 couches: (7+1) x 3 = 24 tours, avec 2 bras de distribution de film, 12 tours suffisent

- 8couches: (7+1) x 4 = 32 tours, avec 2 bars de pose de film, 16 tours suffisent

NOTE : LES CALCULS PRESENTES SONT DES EXEMPLES. VOUS DEVEZ VERIFIER LE RECOUVREMENT DU FILM SUR LA
BALE ET LE NOMBRE DE TOUR DEPEND EGALEMENT DE LA TAILLE DE LA BALLE.

Souvenez-vous également que les balles qui n’ont pas une forme adéquate ou plus grandes que les autres vont
nécessiter plus de tour d’enrubannage pour appliquer suffisamment de film. Assurez-vous que la table d’enrubannage
est correctement adaptée pour la taille des balles utilisées, afin d’éviter que la balle glisse de la table et un
recouvrement inégal.

5. Les balles doivent étre dense, d’'une forme adaptée et d’un taux de Matiére Séche (MS) compris entre 35 et 70% avec
un optimum de 40 a 55% (50-65% pour du pré-fané). La période de coupe, la matiére séche, la forme de I’andain et la
vitesse d’avancement de la presse affectent la densité de la balle et sa forme. L’enrubannage de balles carrées requiert
un soin particulier pour atteindre la meilleure qualité d’ensilage. Ajustez la presse a balles carrées pour obtenir des
balles bien formées et a haute densité. Si nécessaire, réduisez la longueur de la balle. Les balles en dehors des limites
de MS recommandées peuvent avoir une faible valeur alimentaire en raison d‘une mauvaise fermentation, d‘un pH
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élevé, etc, ce qui peut conduire a un ensilage de mauvaise qualité. Les additifs peuvent dans certains cas favoriser une
fermentation réussie. Des précautions doivent étre prises avec les récoltes matures et grossiéres a faible teneur en
sucre ol des couches de film supplémentaires peuvent aider a obtenir un résultat satisfaisant.

LES BALLES DOIVENT ETRE ENRUBANNEES DANS LES DEUX HEURES APRES LE PRESSAGE. NE PAS ENRUBANNER S’IL
PLEUT.

Manipulez les balles enrubannées le moins souvent et aussi soigneusement que possible, en utilisant que des
équipements destinés a la manutention de balles pour ne pas endommager le film. Si vous utilisez un systeme pour
renverser la balle en sortie d’enrubanneuse, la forme de I’'andain va influencer la forme de la balle donc la performance
du systeme. Si vous avez des problémes a cause d’animaux, comme des oiseaux abimant le film, veuillez empiler les
balles le plus t6t possible dans le champ. Idéalement, ’enrubannage doit étre effectué au point de stockage pour
réduire la manipulation des balles enrubannées.

L’étanchéité a l’air des balles est le point clé du processus de fermentation et, au final, d’'un fourrage de qualité sans
pertes. Tous dommages observés sur les balles devraient étre réparé immédiatement en utilisant un matériau de
ragréage adhésif stabilisé aux UV.

L’espace de stockage ne doit pas se situer a moins de 10m d’un cours d’eau ou 50m d’un point d’eau pour animaux,
idéalement étre préparé a I’arrivée des balles et également éloigné d’éléments pointus, coupants et d’arbres. La
végétation doit étre enlevée et une couche superficielle de matériau fin et drainant (par exemple du sable) exempt
d‘objets tranchants devrait étre appliquée. La zone de stockage doit étre délimitée par une cl6ture pour empécher
I’acces a des animaux, et les balles protégées par un filet anti-oiseaux ou un filet a mailles serrées en polypropyléne.
N’empilez pas plus de 3 balles, les balles rondes doivent étre posées sur le c6té plat. Les balles moins denses ou avec
un faible taux de matiére seche devraient étre stockées en une seule couche, pas empilées. Les piles doivent étre
surveillées réguliérement. Des mesures doivent étre prises pour protéger les balles contre les nuisibles en utilisant
des rodenticides recommandés par les fabricants. Les réglementations en matiére de pollution doivent étre suivies de
prés. Certains produits chimiques, tels que les engrais, les herbicides, les huiles minérales et les solvants accélérent la
détérioration du film. Le film ne doit pas étre autorisé a entrer en contact avec de tels matériaux.

Le film est stabilisé contre la dégradation des UV pour une durée de 12 mois. Les balles doivent étre utilisées dans les
12 mois apreés 'enrubannage.

Le produit est une conception de matériau unique a base de polyéthyléne (PE) avec une recyclabilité a 100 % et doit,
apres utilisation, étre recyclé avec les déchets de plastique agricole et trié conformément aux réglementations/
recommandations locales mises en place par les systémes de collecte/recyclage. |l en va de méme pour les cartons,
les emballages plastiques manchons et les mandrins selon le type de matériau. Veuillez vérifier le pictogramme sur
[‘emballage pour la fraction de recyclage.

Systémes de collecte nationaux (NCS)

Nous souhaitons soutenir toutes les initiatives de systéemes nationaux de collecte ou autres initiatives de collecte sur les
marchés ou les produits Tenospin sont vendus. Nous avons donc été [‘un des membres fondateurs d‘une association a
but non lucratif visant a soutenir les initiatives NCS en Europe : APE Europe

Vous trouverez ci-dessous une liste des systémes établis. Si aucun NCS n‘est répertorié pour votre pays, veuillez vous
adresser a votre revendeur local, car pour plusieurs autres pays, des initiatives visant a établir des systémes de collecte
et de recyclage ont déja été prises.

France Allemagne Islande Irlande Norvége La Suéde La Suisse Royaume-Uni

APE France ERDE Icelandic Re- IFFPG Gront Punkt Svepretur ERDE CH APE UK
cycling Fund Norge

Le produit peut étre tracé individuellement grace aux codes figurant sur le noyau, I‘emballage et I‘étiquette de la
palette. Dans le cas peu probable d‘une réclamation, veuillez renvoyer sans délai a votre fournisseur tout rouleau de film
restant, ainsi que son emballage. Un remplacement ne peut étre envisagé que si nous constatons un défaut du film et

a condition que le film n‘ait pas été endommagé par une manipulation négligente. En raison des nombreux facteurs qui
échappent a notre contrdle et qui peuvent contribuer a de mauvais résultats, nous ne pouvons pas prendre en compte
les réclamations pour un mauvais ensilage. En cas de probléme avec le produit, veuillez contacter immédiatement votre
revendeur.

Trioworld France

L’objectif d’APE Europe est d’améliorer
24 rue de la Pidaie

. le taux de recyclage des déchets agri-
Pouancé - ’ €
FR-49 420 Ombrée d’Aniou Agriculture Plastic coles par la mise en ceuvre de systemes
94 P ) Environment de collecte nationaux (NCS) dans toute
1332419484 00 I’Europe.
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Istruzioni

1. Siraccomanda vivamente di conservare il film in un luogo chiuso, al riparo dalla pioggia e dall‘irraggiamento solare
diretto. Temperatura di stoccaggio raccomandata: 5-40 °C (idealmente, 15-25 °C). L‘altezza massima di impilamento
corrisponde a due pallet. Movimentare i rotoli di film con cura per evitare danni; prestare particolare attenzione ai
bordi dei rotoli, che potrebbero causare lo strappo del film durante [‘avvolgimento. Conservare il film in un luogo poco
illuminato e fresco. Se conservato correttamente, il film avanzato dalla stagione precedente potra essere utilizzato in
quella successiva.

2. L‘avvolgitore deve essere utilizzato e sottoposto a manutenzione come raccomandato dal costruttore. Prestare
particolare attenzione all‘unita di pre-estensione. Se usurata o, in certi casi, scarsamente lubrificata, puo causare
un‘estensione eccessiva o non uniforme, identificabile nella presenza di increspature sulle balle. Spesso, il film si strappa
all‘avvio o durante I‘avvolgimento. Per le balle rotonde, il film deve essere pre-esteso, preferibilmente del 65-70% (max.
76%). Per le balle quadrate, il film deve essere pre-esteso, preferibilmente del 55-65% (max. 70%). Nell‘unita di pre-
estensione, i rotoli devono essere mantenuti puliti e non appiccicosi. Verificare la corretta tensione delle molle dell‘unita
di pre-estensione contro il rotolo di film. Cid & importante per evitare una scarsa estensibilita del film sulla balla, dovuta
allo scivolamento del film attraverso |‘unita di pre-estensione.

Verificare la pre-estensione come segue:

Apporre due contrassegni distanziati di 10 cm sul rotolo di film. Localizzare i due contrassegni una volta che il film &
stato applicato sulla balla e misurare la distanza che li separa. Una nuova distanza di 17 cm equivarra ad un‘estensibilita
del 70%. Effettuare la misura sulla parte piatta della balla, anziché su un angolo. | segni di un‘estensibilita eccessiva
possono dare luogo ad un maggior numero di balle per bobina, a frequenze piu elevate di lacerazione del film all‘avvio
o durante l‘avvolgimento, a maggiori forature sugli angoli della balla e ad una riduzione eccessiva della larghezza

del film. Verificare che la strizione del film sulle balle sia corretta, cosi da ottenere una sovrapposizione perfetta. La
strizione deve essere misurata sulla parte piatta delle balle; |a larghezza del film deve essere compresa tra 380 e 420
mm con il film da 500 mm film e tra 580 e 620 mm con il film da 730/750 mm. Una strizione eccessiva pud un causare
un‘estensibilita eccessiva del film.

IN CASO DI ESTENSIBILITA ECCESSIVA O INSUFFICIENTE SULLA BALLA, INTERROMPERE IMMEDIATAMENTE
L‘AVVOLGIMENTO FINO ALL‘AVVENUTA SOLUZIONE DEL PROBLEMA.

3. Regolare |‘altezza del porta-rotolo di film, in maniera tale che il centro del rotolo e la balla siano allineati. Posizionare
il rotolo in maniera tale che la sua superficie esterna adesiva sia applicata verso I‘interno sulla balla. Verificare che resti
sempre in questa posizione. Per le unita di pre-estensione la cui architettura comprende un rullo freno che spinge
contro il rotolo di film, verificare che il rullo sia parallelo al rotolo di film, garantendo una pressione uniforme sull‘intera
larghezza del rotolo di film. Questo & molto importante per mantenere un‘estensibilita uniforme del film dall‘inizio alla
fine della bobina, evitando inoltre la lacerazione a spirale del rotolo di film. Verificare che il sistema taglia e lega del film
sia posizionato sull‘avvolgitore in base alle istruzioni del fabbricante, cosi da evitare ,,code di film sulle balle.

4. Applicare come minimo 6 strati di film su tutte le parti della balla, con una sovrapposizione minima del 55%. Le prove
dimostrano che 6 strati aumentano il valore nutrizionale e i vantaggi economici rispetto a 4 strati. | foraggi a stelo
e molto secchi richiedono spesso 2-4 strati aggiuntivi per evitare il rischio di foratura del film. Le balle quadrate non
devono essere mai avvolte con meno di 6 strati. Si raccomandano 8-12 strati, a seconda del tipo di foraggio, delle
dimensioni delle balle, della loro movimentazione, ecc.

Per calibrare I‘avvolgitrice e garantire I‘applicazione del giusto numero di strati di film, contare il numero di rotazioni
della piattaforma girevole o del braccio raccoglitore, necessarie per coprire appena la balla e aggiungere 1 rotazione
supplementare. Quindi, applicare lo stesso numero di rotazioni 2 volte per 6 strati, 3 volte per 8 strati, ecc. e ripetere.
(Per sei strati, ripetere due volte).

6 strati = (7+1) X 3 = 24 rotazioni (braccio raccoglitore singolo) / 8 rotazioni (braccio raccoglitore doppio)

8 strati = (7+1) X 4 = 32 rotazioni (braccio raccoglitore singolo) / 16 rotazioni (braccio raccoglitore doppio) Ecc.

DA NOTARE CHE | CALCOLI SONO RIPORTATI A SEMPLICE SCOPO ESEMPLIFICATIVO. OCCORRE VERIFICARE
DIRETTAMENTE LA COPERTURA DEL FILM SULLA BALLA E IL NUMERO DI ROTAZIONI DIPENDE ANCHE DALLE
DIMENSIONI DI QUEST‘ULTIMA.

Ricordare inoltre che le balle di forma approssimativa o piu grandi del solito richiederanno un maggior numero di
rotazioni per applicare una quantita sufficiente di film. Verificare che la tavola dell‘avvolgitrice sia regolata in funzione
della balla utilizzata per impedirne lo scivolamento ed evitare una sovrapposizione irregolare.

5. Le balle devono essere dense, ben formate e costituite dal 35-70% di materia secca, idealmente 40-55% (foraggio semi-
secco 50-65%). La data di falciatura, la materia secca (DM) del foraggio, la forma delle andane e la velocita della pressa
imballatrice influiscono sulla densita e sulla forma delle balle. L‘avvolgimento delle balle quadrate richiede una maggiore
attenzione per ottenere la migliore qualita di insilato. Regolare la pressa imballatrice in maniera tale da ottenere balle
quadrate ben formate e ad alta densita. Se necessario, ridurre la lunghezza delle balle. Le balle che superano i limiti
DM raccomandati possono avere uno scarso valore foraggero, a causa di una cattiva fermentazione, di un pH elevato,
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ecc. con conseguente spreco di insilato. In alcuni casi, gli additivi possono favorire una buona fermentazione. | raccolti
maturi e rustici, con un basso tenore di zuccheri, richiedono particolare attenzione; in questi casi, strati di film aggiuntivi
possono contribuire ad ottenere un risultato soddisfacente.

LE BALLE DEVONO ESSERE AVVOLTE ENTRO DUE ORE DALLA LORO PRESSATURA. NON ESEGUIRE LE OPERAZIONI DI
AVVOLGIMENTO IN CASO DI PIOGGIA.

Movimentare le balle avvolte il meno possibile e con la massima cura, utilizzando mezzi adeguati per non danneggiare
il film. Se si utilizza un espulsore di balle, la forma dell‘andana influira sulla forma delle balle e, di conseguenza, sulle
prestazioni dell‘espulsore. In caso di problemi legati alla presenza di animali (ad esempio, uccelli che danneggiano

le balle), impilare le balle il piti rapidamente possibile dopo I‘avvolgimento sul campo. Idealmente, I‘avvolgimento
dovrebbe avvenire presso il luogo di stoccaggio per ridurre la movimentazione delle balle avvolte.

La tenuta ermetica delle balle & un fattore chiave per innescare il processo di fermentazione e ottenere alla fine un
insilato di alta qualita, con poche perdite. Gli eventuali danni procurati o osservati sulle balle devono essere riparati
immediatamente, utilizzando un apposito materiale adesivo stabilizzato agli UV.

La zona di stoccaggio deve trovarsi a non meno di 10 m da un corso d‘acqua o di 50 m da una fonte di abbeveraggio per
il bestiame, idealmente lontana da siepi e alberi e deve essere opportunamente preparata. E necessario eliminare la
vegetazione e applicare uno strato superficiale di materiale drenante fine (es. sabbia), esente da particelle acuminate.
La zona di stoccaggio deve essere recintata per impedirne I‘accesso al bestiame e le balle devono essere dotate di
apposite protezioni contro gli uccelli e di reti per insilato in polipropilene ad intreccio compatto. Non impilare piu di 3
balle. Le balle rotonde devono essere immagazzinate sui loro lati corti. Le balle a bassa densita e DM devono essere
immagazzinate a singoli strati. Le pile di balle devono essere verificate periodicamente. Adottare misure adeguate per
proteggere le balle dai parassiti, utilizzando rodenticidi come raccomandato dai fabbricanti. Le norme antinquinamento
devono essere rispettate scrupolosamente. Alcune sostanze chimiche, come fertilizzanti, erbicidi, oli minerali e solventi,
accelerano il deterioramento del film. Evitare qualsiasi contatto del film con questi prodotti.

Il film & stabilizzato contro il deterioramento da UV fino a 12 mesi. Le balle devono essere utilizzate entro 12 mesi
dall‘avvolgimento.

Il prodotto &€ un mono-materiale a base di polietilene (PE) 100% riciclabile. Dopo I‘uso, deve essere riciclato in frazione 4
e selezionato in base alle norme/raccomandazioni locali degli enti responsabili delle attivita di raccolta/riciclaggio. Stessa
cosa dicasi per le scatole, gliimballaggi in plastica e le anime, a seconda del tipo di materiale. Osservare il pittogramma
presente sull‘imballaggio per verificare la frazione di riciclaggio.

Programmi nazionali di raccolta (NCS)

Vogliamo sostenere tutte le iniziative per i programmi di raccolta nazionali o altre iniziative di raccolta nei mercati in cui
vengono venduti i prodotti Tenospin. Per questo motivo siamo stati uno dei membri fondatori di un‘associazione senza
scopo di lucro per sostenere le iniziative NCS in Europa: APE Europe

Di seguito troverete un elenco di sistemi consolidati. Se non c‘@ nessun NCS elencato per il vostro paese, vi preghiamo
di contattare il vostro rivenditore locale, poiché per molti altri paesi sono gia state prese iniziative per stabilire sistemi di
raccolta e riciclaggio.

Francia Germania Islanda Irlanda Norvegia Regno Unito | Svezia Svizzera

APE France ERDE Icelandic Re- IFFPG Gront Punkt APE UK Svepretur ERDE CH
cycling Fund Norge

La tracciabilita del singolo prodotto € possibile grazie ai codici apposti sull‘anima, sullimballaggio e sull‘etichetta
pallet. Nell‘improbabile eventualita di reclami, restituire immediatamente al fornitore cid che resta della bobina di film,
unitamente all‘imballaggio. La sostituzione puo essere presa in considerazione solo in caso di accertato difetto del
film, a patto che esso non abbia subito danni in seguito a movimentazione negligente. A causa dei numerosi fattori che
esulano dal nostro controllo e che possono influire negativamente sui risultati, non possiamo accogliere reclami per
cattiva qualita dell‘insilato. In caso di problemi legati al prodotto, contattare immediatamente il rivenditore.
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Instructies voor het gebruik

1. Wij adviseren u nadrukkelijk de folie binnenshuis te bewaren en daar te beschermen tegen regen en direct zonlicht.
Aanbevolen wordt om de folie te bewaren bij temperaturen tussen 5 en 40 °C (de ideale bewaartemperatuur is 15-25°C).
De maximale stapelhoogte is twee pallets. Behandel de folierollen met zorg om beschadigingen te voorkomen, met
name aan de randen van de rollen, waardoor de folie bij het wikkelen breekt. Bewaar de folie op een koele en donkere
plaats. Mits onder de juiste omstandigheden bewaard kan folie die van een voorgaand seizoen is overgebleven ook het
volgende seizoen worden gebruikt.

2. Volg voor gebruik en onderhoud van de wikkelaar de aanbevelingen van de fabrikant op. Besteed vooral aandacht
aan de voorrekunit. Slijtage of eventueel onvoldoende smering kan tot ernstige overrekking of ongelijkmatige rek
leiden, wat is te zien aan plooien op de balen. Vaak breekt de folie bij het opstarten of tijdens het wikkelen. Voor ronde
balen moet de folie bij voorkeur 65-70% worden voorgerekt (maximaal 76%). Voor vierkante balen moet de voorrek bij
voorkeur 55-65% zijn (maximaal 70%). De rollen in de voorrekunit moeten schoon worden gehouden en er mag zich geen
rommel ophopen. Zorg dat de veer van de voorrekunit goed tegen de folierol is aangespannen. Dat is belangrijk om
onvoldoende rek van de folie op de baal te voorkomen, wat kan optreden wanneer folie door de voorrekunit slipt.
Controleer de voorrek als volgt:
Breng met een tussenafstand van 10 cm twee markeringen op de folierol aan. Zoek deze markeringen na het
aanbrengen van de folie om de baal op en meet hun onderlinge afstand. Als de afstand dan 17 cmis, dan is de rek 70%.
Meet de afstand op een vlak gedeelte van de baal, niet op een hoek. Als er mogelijk teveel rek is, dan kan dat leiden tot
een toename van het aantal balen per rol, tot vaker scheuren van de folie bij het opstarten of wikkelen, tot meer gaatjes
op de hoeken van de baal en tot overmatige versmalling van de folie. Zorg voor correcte insnoering van de folie op de
balen, om een correcte overlap van de folie op de baal te krijgen. De insnoering moet worden gemeten op de vlakke
kant van de balen; de folie moet tussen de 380 en 420 mm breed zijn bij folie van 500 mm, en tussen de 580 en 620 mm
bij folie van 730/750 mm. Teveel insnoering kan een gevolg zijn van overmatig gerekte folie.

ALS ER BlJ HET WIKKELEN VAN DE BAAL TE VEEL OF TE WEINIG REK IS, MOET U ONMIDDELLIJK STOPPEN MET
WIKKELEN TOT HET PROBLEEM IS OPGELOST.

3. Stel de hoogte van de folierolhouder zo af dat het midden van de rol en de baal op één lijn liggen. Plaats de folie
zodanig dat de kleverige buitenkant van de rol naar binnen naar de baal gericht wordt aangebracht. Dit moet altijd
goed zijn. Bij voorrekunits met een remroller die tegen de folierol drukt, moet u zorgen dat de roller evenwijdig aan de
folierol ligt. Dat zorgt voor een gelijkmatige druk over de gehele breedte van de folierol. Dit is zeer belangrijk om de
folie van het begin tot het eind van de haspel gelijkmatig te kunnen rekken en om spiraalvormig scheuren van de folierol
te voorkomen. Stel op de wikkelaar het snij- en bindsysteem voor de folie af volgens de aanwijzingen van de fabrikant
van de wikkelaar om te voorkomen dat het uiteinde van de folie op de balen terechtkomt.

4. Breng tenminste zes lagen folie aan op alle delen van de baal, met een overlap van tenminste 55%. Uit proeven
is gebleken dat de voedingswaarde en de economische voordelen met zes lagen groter zijn dan met vier lagen.
Voor sprietige en zeer droge gewassen zijn vaak 2-4 extra lagen folie vereist, om te voorkomen dat de folie wordt
doorgeprikt. Op vierkante balen mogen in geen geval minder dan zes lagen worden aangebracht. Afhankelijk van het
gewas, de grootte van de balen, de verwerking enzovoort, wordt geadviseerd om acht tot twaalf lagen aan te brengen.

Tel, om de wikkelmachine te kalibreren en te waarborgen dat het juiste aantal folielagen wordt aangebracht, het aantal
omwentelingen van de draaischijf of de zwaaiarm dat nodig is om de baal net te bedekken en tel daar één omwenteling
bij op. Vermenigvuldig dan dat aantal omwentelingen met twee voor zes lagen, met drie voor acht lagen enz. en herhaal
dit. (Voor zes lagen twee keer herhalen.)

6 lagen = (7+1) x 3 = 24 omwentelingen (enkele zwaaiarm) / 12 omwentelingen (dubbele zwaaiarm)

8 lagen = (7+1) x 4 = 32 omwentelingen (enkele zwaaiarm) / 16 omwentelingen (dubbele zwaaiarm) enz.

LET OP: DEZE BEREKENINGEN ZIJN VOORBEELDEN. CONTROLEER ZELF DE FOLIEBEDEKKING OP DE BAAL. HET
AANTAL OMWENTELINGEN HANGT OOK AF VAN DE GROOTTE VAN DE BAAL.

Bedenk verder dat voor slecht gevormde of ongewoon grote balen meer omwentelingen nodig zijn om voldoende folie
aan te brengen. Stel de tafel van de wikkelaar goed op de gebruikte baalgrootte af om slippen van de baal op de tafel
en ongelijkmatige overlap te voorkomen.

5. Balen moeten compact en goed gevormd zijn en voor 35-70% uit droge stof bestaan, met een optimaal percentage
van 40-55% (kuilgras 50-65%). Het moment van maaien, het percentage droge stof van het gewas, de zwadvorm en de
snelheid van de balenpers zijn allemaal van invloed op de compactheid en de vorm van de balen. Voor het verkrijgen van
optimaal kuilvoer is voor het wikkelen van vierkante balen extra aandacht nodig. Stel de vierkante balenpers zo af dat
deze goed gevormde en zeer compacte balen produceert. Verkort de balen indien nodig. Als het droge stofgehalte van
balen buiten de aanbevolen waarden ligt hebben zij door slechte fermentatie mogelijk een geringe voedingswaarde,
een hoge pH enz., met mogelijk kuilverliezen tot gevolg. Toevoegingen kunnen in sommige gevallen een goede
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fermentatie bevorderen. Wees voorzichtig met rijpe, grove gewassen met een laag suikergehalte. Extra folielagen
kunnen dan een bevredigend resultaat bevorderen.

BALEN MOETEN BINNEN TWEE UUR NA HET PERSEN WORDEN OMWIKKELD. WIKKELEN IS NIET TOEGESTAAN ALS
HET REGENT.

Verplaats omwikkelde balen zo weinig en zo voorzichtig mogelijk en gebruik uitsluitend daarvoor bestemd materiaal
om de folie niet te beschadigen. Bij gebruik van een balen uitwerper heeft de vorm van het zwad invloed op de vorm
van de baal en dus ook op de prestaties van de balen uitwerper. Bij problemen met dieren, bijvoorbeeld wanneer
vogels de balen beschadigen, moet u de balen zo snel mogelijk na het wikkelen op het land opstapelen. Omwikkel
balen bij voorkeur op de plaats waar zij ook worden opgeslagen. Omwikkelde balen hoeven dan minder vaak te worden
verplaatst.

De luchtdichtheid van een baal is cruciaal voor de start van het fermentatieproces en uiteindelijk voor een hoge
kuilkwaliteit met weinig verliezen. Schade die aan balen wordt toegebracht of vastgesteld moet onmiddellijk worden
hersteld met UV-gestabiliseerd reparatiemateriaal.

De opslagplaats moet op tenminste 10 m afstand van een waterloop of 50 m afstand van een watervoorziening voor
vee zijn gelegen, bij voorkeur niet in de buurt van hagen en bomen, en goed zijn ingericht. Eventuele begroeiing moet
worden verwijderd en er moet een toplaag van fijn, vrij drainerend materiaal worden opgebracht (bijv. zand), waarin
zich geen scherpe voorwerpen bevinden. De opslagplaats moet worden omheind, zodat vee er niet bij kan. De balen
moeten worden beschermd met vogelnetten of dicht geweven kuilnetten van polypropyleen. Stapel niet meer dan drie
balen op elkaar. Ronde balen moeten op hun korte zijde worden bewaard. Onvoldoende compacte balen of balen met
een laag droge stofgehalte mogen niet worden gestapeld. Controleer gestapelde balen regelmatig. Bescherm balen
tegen ongedierte. Gebruik daarvoor door de fabrikanten aanbevolen verdelgingsmiddelen. Milieuvoorschriften moeten
zorgvuldig worden nageleefd. Sommige chemicalién, waaronder kunstmest, onkruidverdelgers, minerale olién en
oplosmiddelen, versnellen de afbraak van folie. De folie mag niet met dergelijke stoffen in aanraking komen.

De folie is maximaal 12 maanden gestabiliseerd tegen aantasting door UV. Balen moeten binnen 12 maanden na het
wikkelen worden gebruikt.

Dit product wordt gemaakt van een enkelvoudig materiaal op polyethyleenbasis (PE) en is 100% recyclebaar. Na gebruik
moet het worden gerecycled in fractie 4 en worden gesorteerd volgens de plaatselijk geldende wet- en regelgeving/
aanbevelingen van de inzamelaar/verwerker. Afhankelijk van het type materiaal geldt dat ook voor dozen, plastic
verpakkingsmateriaal en kernen. Zie het pictogram op de verpakking voor de recyclefractie.

Nationale Inzamelingsprogramma‘s (NCS)

Wij willen alle initiatieven voor Nationale Verzamelschema‘s of andere inzamelinitiatieven ondersteunen in markten
waar Tenospin producten worden verkocht. Daarom zijn wij een van de oprichters in een non-profit branchevereniging
ter ondersteuning van NCS-initiatieven in Europa: APE Europa

Hieronder vindt u een lijst van gevestigde systemen. Als er geen NCS vermeld is voor uw land, neem dan contact op met
uw lokale dealer, want voor verschillende andere landen zijn al initiatieven genomen voor het opzetten van inzamel- en
recyclingsystemen.

Duitsland Frankrijk Groot Brittanié | lerland IJsland Noorwegen Zweden Zwitserland

ERDE APE France APE UK IFFPG Icelandic Gront Punkt Svepretur ERDE CH
Recycling Fund Norge

Het product is afzonderlijk traceerbaar aan de hand van codes op de kern, de verpakking en het palletetiket. Mocht u
onverhoopt klachten hebben, stuur dan het restant van de folierol en de verpakking meteen terug naar uw leverancier.
In voorkomend geval is vervanging alleen mogelijk indien wij vaststellen dat een folie gebreken vertoont en deze niet is
beschadigd door onzorgvuldig gebruik. Vanwege het grote aantal factoren waarop wij geen invloed kunnen uitoefenen
en die mede debet kunnen zijn aan een slecht resultaat, kunnen wij claims wegens slecht kuilvoer niet in behandeling
nemen. Neem bij eventuele problemen met het product onmiddellijk contact op met uw verkoper.
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Instrucciones

1. Aconsejamos que almacene el film estirable en un recinto cerrado, a resguardo de la lluvia y la luz solar directa. La
temperatura recomendada para el almacenamiento es de 5-40 grados °C (idealmente, entre 15-25 grados °C). La altura
maxima de apilado es de dos palets. Los rollos de film estirable deben manipularse con cuidado para evitar que sufran
dafos, especialmente en los bordes. De lo contrario, esos desperfectos podrian provocar que el film se rompa al
encintar las pacas. La pelicula (también llamada film) debe guardarse en un espacio oscuro y fresco. Si se almacena en
condiciones correctas, el film sobrante de una temporada se podra utilizar en la siguiente campafia.

2. Sedeben seguir las recomendaciones del fabricante sobre el uso y mantenimiento de la encintadora. Preste especial
atencidn a la unidad de pretensado. Si estd desgastada o en algunos casos, si la lubricacion no es suficiente o correcta,
puede estirar y tensar el film en exceso o de forma desequilibrada. Este problema suele traducirse en la aparicidn de
areas con arrugas en las pacas y a menudo, el film se rompe al arrancar el sistema o durante el encintado o embalado.
En el caso de las pacas cilindricas, el film estirable debe pretensarse preferentemente en un 65-70 %, (maximo 76 %).

Para las pacas cuadrangulares, el film estirable debe pretensarse preferentemente al 55-65 % (maximo 70 %). Los rollos
cargados en la unidad de pretensado deben mantenerse limpios y libres de adherencias y acumulaciones de material.
Compruebe que tiene aplicada una presidn de resorte correcta sobre el rollo de film en la unidad de pretensado. Es
importante para evitar que la tensidn del film sobre la paca sea insuficiente. En tal caso, el film podria deslizarse y salirse
de la unidad de pretensado.

Para verificar que el pretensado es correcto, siga este procedimiento:

Pinte dos marcas separadas por 10 cm en el rollo de film. Localice las marcas cuando se haya aplicado el film

para encintar la paca y mida la distancia que las separa entonces. Si la nueva distancia es de 17 cm, equivale a un
estiramiento del 70 %. Mida la distancia sobre una parte plana de la paca, no sobre una arista. Si se detectan sefiales
de sobreestiramiento o sobretensidn, se pueden alcanzar un nimero mayor de pacas por rollo, frecuencias mas altas
de rotura del film durante el arranque o durante el encintado, mas roturas o agujeros en las aristas de la pacay un
estrechamiento excesivo de la anchura del film. Aseglrese de que el film se aplique con un dngulo de inclinacién
correcto sobre las pacas, para que se estreche y se consiga asi que el solapamiento del propio film encintada sea
también correcto. El estrechamiento logrado con esa aplicacién en dngulo debe medirse en el extremo plano de las
pacas. La anchura del film deberia oscilar entre 380-420 mm con peliculas de encintado de 500 mm, o bien entre 580-
620 mm con pelicula de 730/750 mm. Si es demasiado grande, puede deberse a que el film se ha sobretensado y estirado
en exceso.

ISI LAS PACAS ENCINTADAS TIENEN EL FILM ESTIRADO EN EXCESO O INSUFICIENTEMENTE, DETENGA EL ENCINTADO
DE INMEDIATO, HASTA QUE SE SOLUCIONE EL PROBLEMA.

3. Ajuste la altura del portarrollos del film para encintar, de modo que queden alienados el centro del rollo y la paca.
Coloque la bobina de manera que la superficie exterior adherente del rodillo se aplique hacia dentro, sobre la paca.
Asegurese siempre de que esta colocacidn sea correcta. Para las unidades de pretensado cuyo disefio estructural
consta de un rodillo de frenado que ejerce presién contra la bobina, compruebe que el rodillo esté situado en paralelo
respecto a la bobina de film, para que asi ejerza una presién uniforme por toda la anchura del rollo. Este es un detalle
importantisimo para que el estiramiento del film sea equilibrado y uniforme desde el inicio hasta el final de la bobina de
film. Y asi también se evitan los desgarros en espiral que a veces sufre el rodillo. Aseglrese de que el sistema de corte
y atado de film de la encintadora esté correctamente ajustado, de acuerdo con las instrucciones del fabricante de la
maquina. Asi evitard que queden retales y faldones sueltos en las pacas.

4. Aplique como minimo 6 capas de pelicula a todas las partes de cada paca, con un solapamiento minimo del 55 %. Los
ensayos realizados han demostrado que aplicar 6 capas incrementa el valor nutritivo y los beneficios econédmicos en
comparacion con aplicar 4 capas. Los cultivos con tallos lefiosos o cultivos muy secos requeriran entre 2 y 4 capas
adicionales de film para prevenir el riesgo de que pinchen y abran orificios en el encintado. Las pacas no se deben
encintar en ningln caso con menos de 6 capas de film. Recomendamos aplicar entre 8 y 12 capas de funcidn de las
caracteristicas del cultivo, el tamafio de las pacas, el método de manipulacidn, etc.

Para calibrar la encintadora y garantizar que aplique el nimero de capas correcto a las pacas, cuente el nimero de
vueltas del plato o del brazo de barrido que son necesarias para cubrir la paca y afiada 1 vuelta mas. A continuacion,
aplique el mismo ndimero de vueltas 2 veces para aplicar 6 capas y 3 veces para aplicar 8 capas, etc. y repita el proceso.
Para aplicar 6 capas, repita el proceso dos veces.

6 capas = (7+1) X 3 = 24 vueltas (un solo brazo de barrido)/12 vueltas (brazo de barrido doble)
8 capas = (7+1) X 4 = 32 vueltas (un solo brazo de barrido)/16 vueltas (brazo de barrido doble) Etc.



NOTA: LOS CALCULOS QUE SE INDICAN SE OFRECEN A MODO DE EJEMPLO. EN NECESARIO QUE COMPRUEBE POR
SUS PROPIOS MEDIOS QUE EL FILM CUBRE CORRECTAMENTE LA PACA Y TENGA EN CUENTA QUE EL NUMERO DE
VUELTAS TAMBIEN DEPENDE DE LAS DIMENSIONES DE LA PROPIA PACA.

No debe olvidar tampoco que las pacas de formas irregulares o con dimensiones mayores de lo habitual necesitaran
mas vueltas para encintarlas con una cantidad de film suficiente. Compruebe que la mesa de la encintadora esté
correctamente ajustada para el tamafio de pacas con la que trabaje. Asi evitara el riesgo de que la paca se deslice sobre
la mesa y provoque un solapamiento desigual.

Las pacas deberian ser densas y estar bien formadas, con un 35-70 % de materia seca. La cifra ptima oscila entre 40-55
% (50-65 % para el ensilado de forraje). La velocidad de la empacadora, el momento del corte, el porcentaje de materia
seca del cultivo y la forma de las hileras también afectan a la densidad de las pacas y su forma. Para encintar pacas
cuadrangulares es preciso extremar las precauciones si se quiere conseguir un ensilado de maxima calidad. Ajuste la
empacadora para que conforme pacas bien formadas y de alta densidad. Si es necesario, acorte la longitud de las pacas.
Aquellas pacas que se salgan de los limites de materia seca recomendados podrian ser de bajo nivel nutritivo debido a
la fermentacién incorrecta, pH alto, etc. y estos factores podrian arruinar el ensilado. En algunos casos, utilizar ciertos
aditivos puede contribuir positivamente a conseguir una buena fermentacién. Debemos actuar con precaucion al
trabajar con cultivos tardios y de grano grueso o cultivos secundarios con bajo contenido en azlcar, pues aqui las capas
extra de film para encintar pueden ayudar a conseguir un resultado satisfactorio.

LAS PACAS DEBERIAN ENCINTARSE DENTRO DE LAS DOS HORAS SIGUIENTES AL EMPACADO. NO LAS ENCINTE SI
ESTA LLOVIENDO.

Las pacas encintadas deben manipularse lo minimo imprescindible y siempre utilizando equipos especificos, para
evitar dafiar el film. Si se utiliza un elevador de pacas, la forma de las hileras influird en la forma de las propias pacas y
por tanto, también afectard al rendimiento del elevador. Si tiene problemas debidos a animales, como la presencia de
pajaros que deterioran las pacas, apilelas en cuanto sea posible tras encintarlas sobre el terreno. Lo mejor seria realizar
el encintado en el punto de almacenamiento, para asi reducir al minimo las necesidades de manipulacién de las pacas
encintadas.

Para facilitar el proceso de fermentacion y finalmente obtener un ensilado de alta calidad con pérdidas minimas, es
fundamental que la paca sea hermética. Si se detecta cualquier desperfecto en las pacas, debe repararse de inmediato
utilizando un material adhesivo estabilizado a los rayos UV para parchearlo.

El drea de almacenamiento no debe estar a menos de 10 m de distancia de cualquier curso de agua ni a menos de 50

m de un punto de aprovisionamiento de agua para el ganado. Lo ideal seria ademas que se situase alejado de arboles
y setos. Debe ser un espacio bien preparado. Serd preciso eliminar la vegetacidn presente y esparcir en el suelo una
capa superior de material de grano fino (como arena, por ejemplo) que favorezca el drenaje y esté libre de objetos
puntiagudos. El 3rea de almacenamiento deberia estar vallada para evita que acceda a ella el ganado. Las pacas
deberian protegerse con mallas antipajaros o con redes estrechas de polipropileno para ensilado. No apile mas de 3
pacas en la misma torre. Las pacas cilindricas deben almacenarse apoydndolas por el lado mas estrecho. Las pacas de
baja densidad o con poca materia seca deben almacenarse sin apilar nada encima. Es preciso revisar periddicamente el
estado de las pilas o torres de pacas. También es necesario adoptar medidas para proteger las pacas de las alimafias,
como usar rodenticidas segun las instrucciones y recomendaciones de sus fabricantes. Es obligatorio cumplir
estrictamente las normativas sobre proteccién medioambiental. Algunos productos quimicos, como fertilizantes,
herbicidas, aceites minerales y disolventes, aceleran el deterioro del film estirable. Evite que esos materiales y sustancias
entren en contacto con el film estirable.

El film esta estabilizado para resistir la degradacién de los rayos UV hasta 12 meses. Las pacas deberian consumirse en
un plazo de 12 meses a contar desde su encintado.

Este producto en si consta de un disefio de un tinico material, basado en el polietileno (PE), 100 % reciclable, que deberia
reciclarse tras ser usado desechandolo como parte de la fraccién 4, clasificado segtn las recomendaciones o normas
vigentes localmente estipuladas por los sistemas de recogida y reciclado de desechos. Esto es valido también para
cajas, embalajes de plastico y mandriles de rollos, segun el tipo de material correspondiente. Consulte el pictograma del
embalaje para identificar a qué fraccion de reciclaje corresponde cada desecho.
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una asociaciéon rama sin fines de lucro para apoyar las iniciativas NCS en Europa: APE Europe

A continuacion encontrard una lista de sistemas establecidos. Si no hay un NCS en la lista para su pais, comuniquese
con su distribuidor local, ya que en varios paises adicionales ya se han tomado iniciativas para establecer sistemas de
recoleccidn y reciclaje.

France Germany Iceland Ireland Norway Suiza Sweden UK
APE France ERDE Icelandic IFFPG Gront Punkt ERDE CH Svepretur APE UK
Recycling Norge
Fund

Es posible efectuar un seguimiento y rastreo individual del producto con la ayuda de los cédigos presentes en

los mandriles, los embalajes y la etiqueta del palet. Aunque es improbable, es posible que tenga usted quejas o
reclamaciones. Si es asi, le rogamos que devuelva de inmediato a su proveedor cualquier resto de rodillo de pelicula
para encintado, junto con su embalaje original. Si encontramos algun defecto en la pelicula y esta no ha sufrido dafios
debido a una manipulacién descuidada o inadecuada, procederemos a sustituir el producto. Debido a la gran cantidad
de factores que escapan a nuestro control y que pueden influir para obtener resultados insatisfactorios, no podemos
hacernos cargo de reclamaciones debidas a ensilados de mala calidad.
Si tiene algun problema relacionado con el producto, pdngase en contacto con su proveedor o distribuidor de

inmediato.

Trioworld
Box 143
SE-333 23 Smalandsstenar

+46 371345 00

tenospin.com

El objetivo de APE Europe es mejorar la tasa
de reciclaje de residuos agricolas mediante

Agriculture Plastic
Environment

la implantacién de sistemas nacionales de
recogida (NCS) en toda Europa.
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Ohjeet

1. On erittdin suositeltavaa varastoida kalvo sisdtiloissa sateelta ja suoralta auringonvalolta suojattuna. Suositeltu
varastointildmpétila on 5-40 °C (ihanteellinen 15-25 °C). Pinoamisen enimmaiskorkeus on kaksi lavaa. Kasittele
kalvorullia ja erityisesti rullan reunoja varoen vaurioiden valttamiseksi, koska ne voivat johtaa kalvon rikkoutumiseen
kaarimisen yhteydessa. Sailyta kalvo pimedssa ja viiledssa paikassa. Jos kalvoa on sdilytetty oikein, edelliseltad kaudelta
jaljelle jaanytta kalvoa voidaan kdyttaa seuraavalla kaudella.

2. Kayta ja huolla kaarijaa valmistajan ohjeiden mukaisesti. Kiinnita erityista huomiota esikiristysyksikkdon. Jos se on
kulunut tai huonosti voideltu, seurauksena voi olla erittdin vahingollinen ylikiristyminen tai epatasainen kiristys.
Tama nakyy ryppyisina alueina paaleissa, ja usein myds muovikalvon katkeamisena. Suositeltava kalvon esikiristys
pyoropaaleille on 65-70 % (enintddn 76 %). Kanttipaalien esikiristyssuositus on 55-65 % (enintddn 70 %). Esikiristysyksikon
telat on pidettava puhtaina ja tahmautumattomina. Varmista, ettd esikiristysyksikén jousitus jarruttaa kalvorullaa oikein.
Muuten kalvo voi luistaa esikiritysyksikon lapi ja muovituksesta voi tulla 16ysa.
Esikiristys tarkistetaan seuraavasti:
Tee kalvorullaan pituussuunnassa kaksi merkkia 10 cm:n paahan toisistaan. Etsi merkit, kun kalvo on kdaritty paalin
padlle, ja mittaa niiden valinen etdisyys. Jos uusi etdisyys on 17 cm, kiristysaste on 70 %. Tee mittaus paalin tasaisesta
kohdasta, ei kulman paalta. Merkittavasti lisddntynyt paalimaara kalvorullaa kohden kertoo kalvon ylikireydesta.
My®s useat kalvon katkeamiset seka kddrinnan alussa etta sen aikana, puhkeaminen paalien kulmissa ja kalvon liikaa
kaventuminen ovat osoitus samasta. Varmista, ettd kalvon leveys on paalille oikea, jotta kalvo limittyy paalin paalla
oikein. Paalin pdadysta mitattuna 500 mm levedn kalvon leveyden tulee olla 380-420 mm ja 730/750 mm levedn kalvon
leveyden 580-620 mm. Liian pieni leveys voi johtua kalvon ylikiristymisesta.

MIKALI KALVO KIRISTYY PAALIN PAALLA LIIKAA TAI LIIAN VAHAN, KAARINTA ON LOPETETTAVA HETI JA ONGELMA
ON RATKAISTAVA.

3. Kalvorullanpitimen korkeus sdaddetaan niin, ettd rullan ja paalin keskikohdat ovat samassa linjassa. Sijoita kalvo
niin, etta rullan tarttuva ulkopinta tulee paalia vasten. Varmista aina kalvon purkaussuunta. Jos esikiristysyksikdssa
on kalvorullaa vasten puristuva jarrutela, telan yhdensuuntaisuus kalvorullaan on varmistettava. Jarrutelan paine
kalvorullan pintaan on oltava tasainen koko kalvorullan leveydeltd. Tama on erittdin tarkeda tasaisen kiristyksen
aikaansaamiseksi kalvorullan alusta loppuun. Ndin ehkaistddn myds kalvorullan spiraalirepedaminen. Varmista, ettd
kalvon katkaisujdrjestelma on sdddetty kaarijassa oikein valmistajan ohjeiden mukaan niin, ettd kalvon paa ei jaa
roikkumaan.

4. Ka&ari véhintaan 6 kerrosta kalvoa paalin jokaiseen kohtaan. Limitys tulee olla vdhintdadn 55 %. Tutkimusten mukaan
kuudella kerroksella saavutetaan paremmat ravintoarvot ja enemmadn taloudellisia hy6tyjd neljaan kerrokseen
verrattuna. Korsinen ja hyvin kuiva kasvusto voi vaatia 2—4 ylimaaraista kalvokerrosta, jotta kalvo ei puhkea.
Kanttipaalien kadrinndssa ei saa missaan tapauksessa kayttad vahempaa kuin kuutta kalvokerrosta. Suositusmaara on
kasveista, paalin koosta, kasittelystd yms. rijppuen 8—12 kerrosta.

Kaarijan kalibrointi ja oikean kalvokerroslukumaaran valinta tehddan laskemalla paalin peittamiseen tarvittavat
kadrintdpoydan tai kddrintdvarren kierrokset, minkd jalkeen lukuun lisdtddn 1. Kuusi kalvokerrosta saadaan aikaan
kertomalla edellisessd laskettu kierrosten lukumaéra kolmella, kahdeksan kalvokerrosta kertomalla neljalld jne. (Kerro
kierrosten lukumaara kolmella kuutta kerrosta varten).

Example:

6 kerrosta = (7+1) x 3 = 24 kierrosta (yksi kddrintavarsi) / 12 kierrosta (kaksoiskaarintavarsi)

8 kerrosta = (7+1) x 4 = 32 kierrosta (yksi kddrintdvarsi) / 16 kierrosta (kaksoiskaarintavarsi) Jne.

HUOMAA! TEHDYT LASKELMAT OVAT ESIMERKKEJA. SINUN ON TARKISTETTAVA ITSE KALVON PEITTO PAALIN
PAALLA, JA KIERROSTEN MAARA RIIPPUU MYQS PAALIN KOOSTA.

Muista, ettd huonosti muotoutuneet tai normaalia suuremmat paalit tarvitsevat enemman kierroksia riittavaa
kalvomaaraa varten. Varmista, ettd kaarijan kadrintapoyta on sdaddetty kaytettavan paalikoon mukaan. Paali voi muuten
luistaa poydallg, ja kalvon limitys jakautuu epdtasaisesti.

5. Paalien tulee olla tiiviitd ja hyvin muotoutuneita. Kuiva-ainepitoisuuden tulee olla 35-70 %, ja optimiarvo on 40-55%
(esikuivattu sdilérehu 50-65 %). Paalien tiiviyteen ja muotoutumiseen vaikuttavat monet tekijat: niittoaika, kasvien KA-
pitoisuus, karhon muoto ja ajonopeus. Kanttipaalien kddrinndssa on oltava erityisen huolellinen, jotta rehun laadussa
padstadn mahdollisimman hyvaan tulokseen. S3ada kanttipaalain niin, ettd paalien muodosta ja tiheydesta tulee
mahdollisimman hyva. Pienennad tarvittaessa paalien pituutta. KA-suositusrajojen ulkopuolella olevat paalit voivat olla
rehuarvoiltaan heikkoja esimerkiksi huonon kdymisen, korkean pH-arvon yms. vuoksi, ja sen seurauksena sdilérehu voi
olla kdyttokelvotonta. Joissakin tapauksissa lisdaineilla voidaan edistaa kdymisen onnistumista. Erityisen varovainen
tulee olla kypsan, karkearakenteisen ja vahan sokeria sisaltavan kasvuston kanssa. Mahdollisuudet tyydyttavaan
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tulokseen paranevat liséamalla muovikerroksia.
PAALIT TULEE MUOVITTAA KAHDEN TUNNIN KULUESSA PAALAUKSESTA. MUOVITUSTA EI SAA TEHDA SATEELLA.

Kasittele kaarittyja paaleja mahdollisimman vahan ja niin varovaisesti kuin mahdollista. Jotta kalvo ei vahingoittuisi,
muovitettuja paaleja tulee kasitella tarkoitukseen sopivalla laitteella. Jos korjuussa kdytetaan paalinkasittelijaa,
karhon muoto vaikuttaa paalin muotoon ja siten kasittelijan suorituskykyyn. Jos villieldimet tai linnut vahingoittavat
paaleja, tulee ne pinota mahdollisimman pian kadrinnan jalkeen. Jotta kaarittyja paaleja jouduttaisiin kasittelemaan
mahdollisimman vahan, niita kuuluisi ihannetilanteessa kaaria varastointipaikalla.

Paalin ilmatiiviys on ehdottoman tarkeaa kaymisprosessin luomiseen ja korkealaatuisen sdilérehun tuottamiseen
vahaisella havikilld. Kaikki vauriot tulisi korjata valittémasti UV-stabiloidulla teipilla.

Varastointipaikka tulee valmistella hyvin, ja sen sijainti on oltava vahintaan 10 metrin padssa vesialueesta ja 50 metrin
padssa karjan juottopisteestd. Parhaimmillaan se on kaukana pensasaidoista ja puista. Varastointipaikalta tulee

poistaa kasvusto ja maan pinnalle tulee levittda kerros hienoa vetté poistavaa ainesta (esim. hiekkaa), joka ei sisalla
terdvia kappaleita. Varastointipaikka tulee aidata, ettei karja paase paalien luokse. Paalit tulee suojata lintuverkolla tai
tihealla polypropeenista valmistetulla sdilérehuverkolla. Pinoa korkeintaan kolme paalia paallekkain. Pyérépaalit tulee
varastoida paadyilld. Loysat ja kuiva-ainepitoisuudeltaan alhaiset paalit tulee varastoida yhdessa kerroksessa. Paalipinot
tulee tarkastaa saanndllisesti. Paalit on suojattava tuholaisilta kayttamalla jyrsijakarkotteita valmistajien suositusten
mukaisesti. Ymparistdmaardyksid on noudatettava tarkoin. Jotkut kemikaalit, kuten lannoitteet, torjunta-aineet,
mineraali6ljyt ja liuottimet, kiihdyttavat kalvon heikkenemistd. Kalvo tulee suojata kosketukselta tallaisiin aineisiin.

Kalvoissa on 12 kuukautta kestava UV-stabilointi. Paalit tulee kayttaa 12 kuukauden kuluessa kaarinnasta.

Kalvo on valmistettu kokonaan kierratettavaan polyeteeniin (PE) pohjautuvasta materiaalista ja se on kayton jalkeen
kierrdtettava ja lajiteltava paikallisten sdaddsten tai suositusten mukaan. Sama patee laatikoihin, muovipakkauksiin ja
hylsyihin materiaalista riippuen. Tarkista lajittelutiedot pakkauksesta.

Kansalliset keraysjdrjestelmat (NCS)

Haluamme tukea kaikkia kansallisia kerdysjarjestelmia tai muita kerdysaloitteita markkinoilla, joilla Tenospin-tuotteita
myyddan. Siksi olemme olleet yksi voittoa tavoittelemattoman yhdistyksen perustajajdsenistd, joka tukee kansallisia
kerdysjdrjestelmid koskevia aloitteita Euroopassa: APE Europe

Alla on luettelo vakiintuneista jarjestelmista. Jos maasi NCS-jdrjestelmaa ei ole listattu, ota yhteytta paikalliseen
jalleenmyyjaan, silla useissa maissa on jo tehty aloitteita kerdys- ja kierratysjarjestelmien perustamiseksi.

Irlanti Islanti Iso-Britannia | Norja Ranska Ruotsi Saksa Sveitsi

IFFPG Icelandic APE UK Gront Punkt | APE France Svepretur ERDE CH
Recycling Norge
Fund

Tuote voidaan jaljittaa yksilollisesti rullassa, pakkauksessa ja lavamerkinndissa olevien koodien perusteella. Mikali
tuotteessa on aihetta reklamaatioon, palauta kaikki jaljelld oleva kalvo pakkauksineen viipymatta myyntipisteeseen.
Tuote voidaan vaihtaa vain, mikali kalvo havaitaan vialliseksi ja mikali vioittuminen ei ole aiheutunut varomattomasta
kasittelysta. Lukuisat, vaikutusalueemme ulkopuolella olevat seikat vaikuttavat sdilérehulaatuun, jonka vuoksi emme voi
vastata siita.

Mikali tuotteessa ilmenee ongelmia, ota heti yhteytta myyntipisteeseen.

Trioworld APE Europen tavoitteena on paran-
Lakkisepankuja 4A wi= taa maatalousjdtteen kierrdtysas-
Fl-02650 Espoo - 1= tetta ottamalla kaytt6on kansallisia
09 512 3900 Agriculture Plastic kerdysjarjestelmid (NCS) kaikkialla

K Environment
tenospin.com Euroopassa.
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Zdecydowanie zaleca sie przechowywanie folii w pomieszczeniach zamknietych, chronigcych przed deszczem

i bezposrednim dziataniem promieni stonecznych. Zalecana temperatura przechowywania to 5-40°C (najlepiej

15-25°C). Maksymalna wysokos¢ sztaplowania to dwie palety. Z rolkami folii nalezy obchodzi¢ sie ostroznie, aby

unikna¢ uszkodzen - zwtaszcza krawedzi rolek, ktére moga spowodowac pekanie folii podczas owijania. Folie nalezy
przechowywac w ciemnych, chtodnych pomieszczeniach. Przy prawidtowym przechowywaniu folie pozostatg po danym
sezonie mozna wykorzystac w sezonie kolejnym.

Owijarke nalezy obstugiwac i konserwowac zgodnie z zaleceniami producenta. Nalezy zwracac¢ szczegdlng uwage na
jednostke naciggania wstepnego. Zuzyta lub w niektdrych przypadkach Zle nasmarowana owijarka, moze powodowa¢
znaczace nadmierne lub nieréwne rozcigganie, ktdre przybiera forme zmarszczonych obszaréw na belach, a folia
czesto peka podczas uruchamiania urzadzenia lub podczas owijania. Folia na belach okragtych powinna by¢ wstepnie
naciggnieta najlepiej o 65-70% (maksymalnie 76%). W przypadku bel kwadratowych rozciggniecie wstepne powinno
wynosi¢ najlepiej 55-65% (maksymalnie 70%). Nalezy dbac o to, by rolki zespotu rozciggania wstepnego byty czyste i
wolne od substancji kleistych. Nalezy upewnic¢ sie, ze sprezyna napinacza wstepnego prawidtowo dociska rolke folii.
Jest to wazne, aby unikna¢ zbyt niskiego naciagu folii na bele, wynikajacego ze przeslizgiwania sie folii przez jednostke
napinania wstepnego.

Sprawdz naciggniecie wstepne w nastepujacy sposdb:

Umiesci¢ dwa znaki w odlegtosci 10 cm na rolce folii. Zlokalizowac je po natozeniu folii na bele i zmierzy¢ odlegtos¢
miedzy nimi. Odlegtos¢ réwna 17 cm bedzie odpowiadata 70-procentowemu naciggnieciu. Pomiaru nalezy dokona¢

na ptaskiej czesci beli, a nie na rogu. Oznaki nadmiernego rozciaggniecia moga skutkowac zwiekszong liczbg bel na
szpule, wyzsza czestotliwoscig pekania folii podczas rozruchu lub owijania, wiekszg liczba przebic na rogach beli oraz
nadmiernym zwezeniem szerokosci folii. Nalezy upewnic sie, ze poziom zwezania sie folii na belach jest prawidtowy, aby
uzyskac prawidtowe natozenie folii na bele. Poziom zwezania sie folii nalezy mierzy¢ na ptaskim koricu beli. Szerokos¢
folii powinna wynosi¢ 380-420 mm w przypadku folii 500 mm, a 580-620 mm w przypadku folii 730/750 mm. Zbyt duze
zwezanie sie folii moze by¢ skutkiem nadmiernego rozciggniecia folii.

W PRZYPADKU NADMIAROWEGO LUB NISKIEGO ROZCIAGNIECIA NA BELI NALEZY NATYCHMIAST PRZERWAC
OWIJANIE AZ DO ROZWIAZANIA PROBLEMU.

Nalezy wyregulowac¢ wysokos¢ uchwytu rolki folii tak, aby srodek rolki i beli znajdowaty sie w jednej linii. Umiescic¢

folie tak, aby lepka zewnetrzna powierzchnia rolki byta przytozona do wewnatrz w kierunku beli. Nalezy dopilnowag,

ze opisane ustawienie jest zawsze prawidtowe. W przypadku napinaczy wstepnych sktadajacych sie z rolki hamujacej
dociskajacej rolke folii, nalezy upewnic sie, ze rolka jest ustawiona réwnolegle do rolki folii, by zapewni¢ réwnomierny
docisk na catej szerokosci rolki folii. Jest to bardzo wazne, aby utrzyma¢ réwnomierne rozciggniecie folii od poczatku do
korica rolki, a takze unikna¢ spiralnego rozdarcia folii. Nalezy upewni¢ sie, ze system odcinania i wigzania folii w owijarce
jest ustawiony zgodnie z instrukcjami producenta owijarki, aby uniknaé powstawania ogondw folii na belach.

Natozy¢ minimum 6 warstw folii na wszystkie czesci beli, stosujgc minimum 55-procentowg zaktadke. Testy wykazaty, ze
6 warstw zwieksza wartos¢ odzywcza i korzysci ekonomiczne w poréwnaniu z 4 warstwami. Plony badylaste i bardzo
suche czesto wymagaja 2-4 dodatkowych warstw folii, aby unikna¢ ryzyka przebicia folii. W Zzadnym wypadku nie nalezy
owija¢ bel kwadratowych mniej niz 6 warstwami. Zalecane jest 8—12 warstw w zaleznosci od plonu, rozmiaru beli,
sposobu obstugi itp.

Aby skalibrowac owijarke i upewnic sie, ze naktadana jest prawidtowa liczba warstw folii, nalezy policzy¢ liczbe obrotéw
stotu obrotowego lub ramienia potrzebnych do pokrycia beli i doda¢ jeszcze 1 obrét, po czym 2 razy zastosowac te
sama liczbe obrotdw dla 6 warstw i 3 razy dla 8 warstw itd. i powtarzac. (W przypadku szesciu warstw powtdrzy¢
dwukrotnie).

6 warstw = (7+1) x 3 = 24 obroty (pojedyncze ramie) [ 12 obrotéw (podwdjne ramie)

8 warstw = (7+1) x 4 = 32 obroty (pojedyncze ramie) / 16 obrotéw (podwdjne ramie) Itd

UWAGA! PODANE OBLICZENIA SA PRZYKEADEM. NALEZY SAMODZIELNIE SPRAWDZIC POKRYCIE BELI FOLIA, A
LICZBA OBROTOW ZALEZY ROWNIEZ OD WIELKOSCI BELI.

Nalezy rdwniez pamietad, ze w przypadku beli, ktdre s3 Zle uksztattowane lub wieksze niz zwykle, konieczne bedzie
wiecej obrotdw, aby natozy¢ wystarczajgca ilos¢ folii. Upewnic sie, ze stét owijarki jest ustawiony odpowiednio do
rozmiaru uzywanej beli, aby uniknga¢ slizgania sie beli na stole i nieréwnego tworzenia naktadek.

Bale powinny by¢ geste i dobrze uksztattowane, o zawartosci suchej masy 35-70%, optymalnie 40-55% (sianokiszonka
50-65%). Czas ciecia, masa sucha plonu, ksztatt pokosu i predkos¢ prasy majg wptyw na gestosd i ksztatt beli. Owijanie
bel kwadratowych wymaga dodatkowej starannosci w celu uzyskania najlepszej jakosci kiszonki. Nalezy odpowiednio
ustawic¢ prase kostkujgcg, aby uzyskac dobrze uksztattowane i geste bele. W razie potrzeby skrdci¢ dtugos¢ beli. Bele
przekraczajgce zalecane ograniczenia zawartosci masy suchej moga mie¢ niska wartos¢ paszowa ze wzgledu na stabg
fermentacje, wysokie pH itp., co moze prowadzi¢ do zepsucia kiszonki. Dodatki moga w niektdrych przypadkach
przyczyni¢ sie do udanej fermentacji. Nalezy zachowac¢ ostroznos¢ w przypadku dojrzatych, gruboziarnistych upraw o
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niskiej zawartosci cukru, gdzie dodatkowe warstwy folii mogg pomdc w osiggnieciu zadowalajgcego rezultatu.
BELE NALEZY OWIJAC W CIAGU DWOCH GODZIN OD ZAKONCZENIA PRASOWANIA. NIE OWIJAC BEL, JESLI PADA
DESZCZ.

Owiniete bele nalezy jak najmniej transportowac i robi¢ to mozliwie najostrozniej, uzywajac wytacznie specjalnego
sprzetu, aby nie uszkodzi¢ folii. W przypadku korzystania z odrzutnika bel, ksztatt pokosu wptynie na ksztatt beli, a
tym samym na dziatanie odrzutnika. Jesli wystepuja problemy ze zwierzetami, np. ptakami uszkadzajgcymi bele, bele
nalezy utozyc jak najszybciej po owinieciu na polu. Najlepiej owija¢ bele w miejscu przechowywania, aby ograniczy¢ ich
przenoszenie.

Szczelnos¢ beli jest kluczem do zajscia procesu fermentacji, a ostatecznie do uzyskania wysokiej jakosci kiszonki przy
niskich stratach. Wszelkie uszkodzenia powstate lub zaobserwowane na belach nalezy natychmiast naprawi¢ za pomoca
kleju stabilizowanego promieniami UV.

Miejsce przechowywania powinno znajdowac sie nie mniej niz 10 m od cieku wodnego lub 50 m od Zrédta wody dla
zwierzat gospodarskich, najlepiej z dala od zywoptotéw i drzew oraz powinno by¢ dobrze przygotowane. Nalezy usungc
roslinnos¢ i natozy¢ wierzchnig warstwe drobnego materiatu nie zawierajgcego ostrych elementdw, ktéry umozliwia
odprowadzanie wody (np. piasku). Miejsce przechowywania powinno by¢ ogrodzone, aby uniemozliwi¢ dostep bydtu,
a bele powinny by¢ zabezpieczone przed ptakami np. gesto tkang siatka z polipropylenu. Nie nalezy uktada¢ wiecej niz
3 bel na wysokos¢. Bele okragte nalezy przechowywac na krétkich koricach. Bele o niskiej gestosci lub niskiej zawartosci
suchej masy nalezy sktadowac w pojedynczych warstwach. Stosy bel nalezy regularnie sprawdzac. Nalezy podja¢ srodki
w celu ochrony bel przed szkodnikami poprzez stosowanie rodentycydéw zgodnie z zaleceniami producentdéw. Nalezy
scisle przestrzegac przepisdw dotyczacych zanieczyszczen. Niektdre chemikalia, takie jak nawozy, herbicydy, oleje
mineralne i rozpuszczalniki przyspieszajg degradacje folii. Folia nie powinna mie¢ kontaktu z takimi materiatami.

Folie stabilizuje sie przed degradacja UV na okres do 12 miesiecy. Bele nalezy zuzy¢ w ciggu 12 miesiecy od owijania.

Produkt jest wykonany z jednego materiatu na bazie polietylenu (PE), ktdry w 100% nadaje sie do recyklingu i po
uzyciu powinien zosta¢ poddany recyklingowi we frakgji 4 i posortowany zgodnie z lokalnymi przepisami/zaleceniami
ustanowionymi przez przedsiebiorstwo odpowiedzialne za zbiérke/recykling. To samo dotyczy pudetek, opakowar

z tworzyw sztucznych w formie rekawa i rdzeni w zaleznosci od rodzaju materiatu. Prosze sprawdzi¢ piktogram na
opakowaniu w celu zapoznania sie z frakcja recyklingowa.

Krajowe systemy zbierania (NCS)

Chcemy wspierac wszystkie inicjatywy na rzecz National Collecting Schemes lub innych inicjatyw zbierania na rynkach,
na ktdérych sprzedawane s3 produkty Tenospin. Dlatego bylismy jednym z cztonkdw zatozycieli stowarzyszenia
branzowego non-profit wspierajacego inicjatywy NCS w Europie: APE Europe

Ponizej znajdziesz liste sprawdzonych systemdw. Jesli nie ma na liscie NCS dla Twojego kraju, skontaktuj sie z lokalnym
dealerem, poniewaz w kilku dodatkowych krajach inicjatywy dotyczgce ustanowienia systemdw zbierania i recyklingu
zostaty juz podjete.

Francja Islandia Irlandia Norwegia Szwaijcaria Szwecja Wielka
Brytania
APE France Icelandic Re- IFFPG ERDE Gront Punkt ERDE CH Svepretur APE UK
cycling Fund Norge

Produkt mozna sledzi¢ indywidualnie za pomocg koddéw na rdzeniu, opakowaniu i etykiecie palety. W mato
prawdopodobnym przypadku reklamacji prosimy o bezzwtoczne odestanie pozostatej rolki folii wraz z opakowaniem
do dostawcy. Wymiane mozna rozwazy¢ tylko wtedy, gdy stwierdzimy wade folii i pod warunkiem, ze folia nie zostata
uszkodzona przez nieostrozne obchodzenie sie z nig. Ze wzgledu na liczne czynniki, na ktére nie mamy wptywu, a ktére
moga przyczynic sie do niezadowalajgcych rezultatdw, nie mozemy rozpatrywac reklamacji dotyczacych kiszonki ztej
jakosci. W przypadku jakichkolwiek problemdw z produktem nalezy natychmiast skontaktowac sie ze sprzedawca.
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MHCTPYKLUU

1. HacToATe/NbHO PEKOMEHAYETCH XPaHWUTb MN/IEHKY B MOMELLEHWM, 3ALUMLLEHHOM OT AOKAA U NMPAMOro CO/HEYHOrO CBETA.
PekoMeHA0BaHHas TemnepaTypa XpaHeHus coctas/isfeT 5—40 °C (ugeanbHad — 15—25 °C). Makc1Mas/ibHasA BbICOTa
YR/I34KM — ABa No4A0Ha. NepemMelLaiiTe py/IoH MleHKM OCTOPOKHO, YTOBbI U36eKaTh NOBpeKAeHUA, 0COBEHHO Kpaes
PY/IOHa, YTO NPUBEAET K Pa3pbiBy M/IEHKM BO BpeMA 060padMBaHus. XpaHUTE M/IEHKY B TEMHOM NpOX/i1agHOM MecTe. Mpu
YC/I0BUM NMPABU/IbHOTO XPAHEHWS M/1EHKY, OCTABLUYIOCA MOC/E MPEAbIAYLLEr0 CE30Ha, MOXKHO UCMO/Ib30BaTb BO BPEMS
C/leaytoLLero cesoHa.

2. BbINosHAMTE 3KCM/yaTaLMIo U TEXHUYECKoe 06C/yKMBaHMe 0OMOTUYMKA B COOTBETCTBUM C PEKOMEHAALMAMM
npovssoauTens. Yaeute ocoboe BH1MaHue 610Ky npesBapuTe/IbHOro HaTAXeHNA. M3HOC 0OMOTYMKa /K ero
HeA,0CTaToYHaA CMasKa MOFyT MPUBECTU K Ype3MEPHOMY U/ HEPaBHOMEPHOMY HaTAXEHMIO, YTO NMPOAB/IAETCA Ha TIOKax
B BUAE CKIAA0K, A TAKXKe B 3TOM C/1y4ae 3a4acTylo M/1eHKa PBETCA NpU 3arycke uiu Bo Bpemsa obopavnBaHus. MaeHka
Ha py/10HOOBPa3HbIX THOKAX 40/1KHA ObITb NPeABaAPUTE/IbHO HAaTAHYTA NPEANOYTUTE/IBHO HA 65—70 % (MaKCUManbHO
AOMYCTUMBIV NOKasaTeb — 76 %). 119 KBaZ4paTHbIX THOKOB NPeANoYTUTE/IbHOE NMPeABaAPUTE/IbHOE HATAKEHUE N/IEHKM
CoCTaBAseT 55—65 % (MakCMMasibHO AOMYCTUMbIN MOKasaTe/ib — 70 %). Py/oHbl B 6/10Ke npeABapuUTe/IbHOrO HaTAXKEHUs
A,0/1KHbI BbITb YUCTBIMM, T. € 6e3 Ha/MMLWKMX 3arpA3HeHUi. [IpoBepbTe NPaBWU/IbHOCTb HATAXKEHUA NPYKUHbI 6/10Ka
npeABapUTE/IbHOMO HaTAMEHWUA OTHOCUTE/IbHO PY/IOHA M/IEHKU. BarKHO M36exaTb c/1aboro HaTAMKEHWA M/1eHKM Ha TIOKe,
KOTOPOE MOeT BO3HUKHYTb M13-3a MPOCKa/Ib3bIBAHUA N/1€HKU Yepe3 6/10K NpeBapuTe/IbHOr0 HaTAMKEHUS.

MpoBepbTe NpeaBapUTe/IbHOE HATAMKEHUE, KaK OMNMUCAHO HUXKeE.

Ha py/io0He n/ieHKu caenaiTe gBe OTMETKM Ha PacCTOAHWUM 10 CM APYT OT Apyra. OnpegenunTte no/oxKeHue 3TUX OTMETOK
roc/1e TOro, Kak n/ieHKa bbl/ia HaHeceHa Ha THOK, U M3MepbTe pacCToAHME MeX Ay HUMKU. HoBOoe paccTosHme B 17 CM
COOTBETCTBYET HAaTAMXEHUIO C MOKasaTe/s1eM 70 %. M3MepeHue BbINO/HAWTE Ha M/I0CKON, a He Yr/I0BOM 4acTu Toka. O
4Ype3MepHOM HaTAXKEHWUU CBUAETE/IbCTBYIOT YBE/IMYEHUE KO/IMYeCTBa 0OepHYTbIX TIOKOB B pacyeTe Ha py/IoH, bosiee
4acTbli pa3pbIB MN/1IEHKU BO BPEMA 3anyCKa uav 060paymBaHus, yBe/IMHEHHOE KO/IM4eCTBO Pa3pbiBOB Ha Yr/1ax THOKa

M Ype3MepHOe YMeHbLUEHWe LMPUHbI N/IEHKU. YOeanuTeCh, YTO M/1eHKa NPaBU/IbHO Cy»KaeTcs, 4Tobbl obecrneynTs ee
A0CTaTOYHOE Ha/I0XKeHMe Ha MOBEPXHOCTb TioKa. Cy»KeHne HeobXxoAMMO U3MEpPHTL Ha NM/I0CKOM y4acTKe TioKa. [/1A
n/zieHKkn (500 MM) haKkTUHEeCKas WMPHHA A0/1XKHA COCTABAATL 380—420 MM. /151 nieHku (730/750 Mm) parkTuyeckas
LUMPUHA [,0/1)KHA COCTaB/AATb 580—620 MM. C/IMLLIKOM CU/IbHOE CY)KEHME MOXKET CBUAETE/IbCTBOBATb O Ype3MepHOM
HaTAMXKEHWUU M/IEHKMU.

EC/I HATAXEHUE N/IEHKU HA TIOKE YPESMEPHOE U/IN HE4OCTATOYHOE, HE3AMEA/IMTE/IbHO OCTAHOBUTE
OBOPAYUBAHUE U HE BO3SOBHOB/IAMTE EFrO AO TEX NOP, NOKA NMPOB/IEMA HE BYAET PELLEHA.

3. OTpery/upyiite BbICOTY AepKaTe/IA Py/IOHa N/IE€HKU TaK, YTOObI LLeHTPbl Py/I0Ha U TIOKa Obl/Iv HA OAHOM /IMHKK.
Pacnosiaraiite n/ieHKy Tak, 4TOObl BHELLHAA /IMMKaA MOBEPXHOCTb Py/10Ha Oblia NOBEpHYTa K TIOKy. Bcerpa nposepsiite
cobtogeHune atoro TpeboBanuA. 17 6/10KOB NpeABapUTE/IbHOO HAaTAMKEHWSA, B KOTOPbIX TOPMO3HOM PO/IMK TO/IKaeT
PY/IOH Mn/1eHKH, ybeanTech, YTO PO/IMK Pa3MeLLLeH Napasl/ie/IbHO PY/IOHY M/1eHKK 1 obecrneyrBaeT paBHOMEPHOE AaB/eHne
1o BCel LuMpuHe py/1oHa. As npeoTBpaLLeHMsA CMMPas/ibHOrO PaspbiBa PY/I0HA M/IEHKM KpaiiHe BaXKHO NoAAepKMBaTb
paBHOMEpHOE HaTAXKeHUWe M/IeHKM OT Hava/ia 4,0 KOHLAa py/1oHa. [IpoBepbTe NMPaBW/IbHOCTb YCTAHOBKM CUCTEMbI 06pe3Ku
M 06BA3KM B 0OMOTUMKE B COOTBETCTBUM C UHCTPYKLUMAMM NMPOU3BOAUTE/NA, YTODbI M36exKaTb 06pasoBaHUA «XBOCTOB»
TN/I€HKU Ha TIOKaX.

4. HaHecuTe He MeHee 6 C/10€B N/IEHKM HA BCE YaCTU TIOKa (C Ha/ZI0XKeHUeM He MeHee 55 %). McnbiTaHuA nokasanu, 4To 6
C/10€B MOBBILIAIOT MUTATE/IbHYIO LLIEHHOCTb MPOAYKTa M 06ecne4ymBaloT SIKOHOMUYECKME MPEUMYLLLEeCTBA MO CPABHEHMIO C
4 cnoAamu. NMpu 06MoTKe cTebeIbyaTbIX U KpalHe CyXMX Ky/IbTyp HacTo TPebytoTCA 2—4 40MO/HUTE/IbHBIX C/1051 N/IEHKMU,
4TO6bI 06€30MacUTb €e OT NPOKO/1a. 3arpeLLeHo UCNo/1b30BaTb MeHblUEe 6 C/10€B M/IEHKM A/19 OOMOTKM KBagpaTHbIX
TIOKOB. PeKOMeHgyeTCcA MCno/b30BaTh 8—12 C/10€B B 3aBUCMMOCTU OT Ky/IbTYpbl, pa3mepa TioKa, cnocoba nepemetleHma
unp.

A/'IH Ka/lM6pOBKM o6epT0quV| MaLlnHblI U TapaHTUPOBAHHOIO0 HaHeCEHUA NMpaBU/IbHOIO KO/IM4ECTBA C/10€B MN/1€HKU
paccumnTaliTe Ko/IMHeCTBO 060POTOB NMOBOPOTHOW N/1ATGOPMbI U/ HANPaB/IAIOLWEro pblyara, HE06X0AMMOe TO/IbKO

4719 TIOKPLITUA THOKA. K BbIMMC/IEHHOMY 3HaYeHuto g06aBbTe elte 1 060poT. M0c/1e 3TOro NOBTOPUTE MO/TYHEHHOE YUC/I0
060pOTOB 2 pasa a/14 6 C/10€B U 3 pasza 4/1a 8 ¢10€B U T. 4. (419 LWeCTH C/10€B NOBTOPUTE AEIUCTBUE ABAKADI).

6 cnoeB = (7 + 1) x 3 = 24 o60opoTa (0gUHAPHbIN HANpPaB/ALWMIA pbibar) [ 8 060pOTOB (4BOMHOM HAMPaB/AOLWMIA pbivar)
8 cnoes = (7 + 1) x 4 = 32 060poTa (0gUHAPHDIN HANPaB/AAOLWMIA pbibar) [ 16 060poTOB (4BOMHOM HAMPAB/AIOLLMIA pbiyar)
Ut 4.

NMPUMEYAHMUE: PACHETHbIE 3HAYEHMUA YKA3AHbDbI TO/IbKO A4 CNMPABKU. BAM HEOBXO4WUMO CAMOCTOATE/IbHO
NPOBEPUTb MOKPbITUE TIOKA N/IEHKON. YYUTBIBAUTE, YTO KO/IMMECTBO OEOPOTOB TAKIKE 3ABUCUT OT
PA3MEPA TIOKA.

Ob6paTnTe BHUMaHUe, YTO A/1A A0CTaTOYHOrO 060pavMBaHUA N/EHKOM N/10X0 CPOPMUPOBAHHBIX UM BO/lee KPYMHbIX
TIOKOB NnoTpebyeTca 6o/ble 060poTOoB. [IpoBepbTE NPaBWU/ILHOCTb YCTAHOBKM N1aTGOPMbl 0OOMOTHUKA C yHETOM
MCMO/Ib3yeMOro pasmepa THOKa, YTODbl 06ecneunTb Had/1exalllee NPOXoKAeHUe TIOKa Ha N1aTGopme U paBHOMEPHOE
Ha/0XXeHue naeHKu.



10.

THOKM 4,0/13KHbl BbITb NOTHBIMMU U NPaBU/IbHO CGOPMUPOBAHHBIMU C COAEPKAaHMEM CYXOro BellecTBa Ha YypoBHe 35—70 %
(onTuUMmanbHbIM MoKasaTe/lb: 40—55 % (417 cuaoca: 50—65 %)). Ha n10THOCTb M GOpMY THOKA BAUAIOT Takue $paKkTopbl, Kak
BpeMA CKalUMBaHWA Ky/IbTypbl, COAeprKaHue B Hell CyXoro BeLlecTBa, popmMa Ba/iKa M CKOPOCTb Npecc-noabopLymka. Aas
AOCTUXKEHUA Hau/yHLLero Ka4ecTsa Cn/10ca HeobXxoAMMO KpaiHe OCTOPOXKHO 060pa4MBaTh N/I€HKOM KBaApaTHbIE TIOKU.
OTperyaupyite npecc-nogbopLMK 419 NMo/Ny4eHUA KBagpaTHbIX TIOKOB Haj/1exallelt GopMbl U BbICOKOM M/I0THOCTH.
Ec/m HeobxoaMMO, yMeHbLUMTE A/IMHY THOKa. B c/lyqae HapyLueHUs peKkoMeHAaLmMi No npese/ibHOMY COAEPYKaHUIO CYyXOro
BeLLeCTBa TIOKU MOTYT UMETb HU3KYHO KOPMOBY!O LIEHHOCTb M3-33 He4,0CTaTOYHOM PpepmMeHTaLuK, BbICOKOM KUC/IOTHOCTH
(pH) v np., YTO B UTOre MOKET MPUBECTM K NMOpYe C1/10Ca. B HEKOTOPBIX CIyYasX Hag/exKallel depmeHTaLumM MOXKHO
A0CTUYb C MOMOLLbIO0 A06aBOK. HeobxogMmo cobatoaTh OCTOPOXKHOCTL NPpY paboTe CO 3pe/biMU KECTKUMU Ky/IbTypamu
C HU3KMM COZepiKaHueM caxapa, MOCKO/bKY A/1A AOCTUXKEHUA Y/4,0B/1€TBOPUTE/IbHOIO pe3y/ibTaTa B 3TOM C/1y4ae MOryT
MOHaA0OUTLCA A0MO/HUTE/IbHBIE /10U M/IEHKM.

TIOKU HEOBXOAUMO OBEPHYTb N/IEHKOM B TEYEHUE ABYX YACOB NMOC/IE MPECCOBAHMA. 3AMPELLEHO
OBOPAYMBATb TIOKU N/IEHKOI BO BPEMA 40X Af.

NepemeluaiitTe 06epHYTbIE TIOKM KaK MOXHO MeHbLLIE U NPe/e/IbHO OCTOPOXKHO, UCMO/Ib3YA TO/bKO CheLmasibHO
rpegHasHavyeHHoe 06opya0BaHKe, YTOObI He MOBPeAUTL NAeHKY. B cyyae Mcno/b30BaHWA MeTaTe s TIOKOB YYnTbIBaliTe,
41O POpMa Ba/IKa BAMAET Ha GOPMY TIOKA, YTO B UTOre OTParkaeTcA Ha MPOM3BOAUTE/IBHOCTM CaMOro MeTaTtens. B
C/lyqae OnacHOCTU MOBPEXKAEHUA ANKUMU KUBOTHBIMU UM MTULLAMM CK/AAAbIBAMTE TIOKU KaK MOXHO OblcTpee nocie
obopaynBaHuA N1eHKOM Ha nose. B ugeane obepTbiBaHUE M/IEHKOM C/1e4yeT BbINO/IHATbL B MECTE XpPaHeHUs, YTOObI Kak
MOHO MeHbLLe nepemelLaTb 06epHyTbIe TIOKM.

Bo3ayxoHenpoHULaeMoCTb — BaKHOe YC/10BUe //1A Hag/1eKallero npouecca ¢epmeHTaLmmu U NoNyHeHUsa cuioca
BbICOKOI0 KayecTBa C HU3KUMM NoTepAMU. /Ttobble NoBpexgeHUA, OOHapy»KeHHble Ha TIOKaX, He0BX0AMMO Heme/1eHHO
YCTPaHATb C MOMOLLBIO K/AEMKOr0 MaTepuana, yCTomiumMBoro K YP-usaydenuto.

MecTo XpaHeHUs 40/1KHO HAaXOAUTbCA Ha PaCcCTOAHUM HE MeHee 10 M OT BOA0TOKa U He MeHee 50 M OT UCTOYHMKA BOAbl
4717 YKMBOTHOBO/4ECKOrO X03AUCTBA. B Maeasne MecTo xpaHeHWs 40/13KHO ObiTb PACcno/I0XKeHO BAa/IM OT KYCTapHUKOB U
[,epeBbeB U Hag/1exallm obpasom noaroTosseHo. Heob6XxoAnMO yAaUTb pacTUTE/IbHBIN MOKPOB U HAHECTU BEPXHUIA
C/10¥ Me/IKoro, cBo60AHO ApeHupyemoro matepuana (Hanpumep, necka), He CoAepKaLLero oCTpbiX YacTul,. Mecto
XpaHeHWsA He0BX0AMMO OrOpPOANTL U CAeNaTb HeAOCTYMHbIM A/1A AOMALLHero CKOTa. THOKM AO/XKHbI OblTb 3aLLMLLEeHbl
CETKOM OT NTHUL, UM NJI0THO CN/IETEHHOW NO/MMNPONWU/IEHOBOW CETKOM A/1A CMA0Ca. YKAaabiBalTe He 60/1ee 3 TIOKOB OAUH
Ha Apyron. Py/10HOOOpasHble TIOKM HeO6X0AMMO XPaHUTb Ha KOPOTKMX CTOPOHAX. THOKM C HEHO0/1bLLOM NNOTHOCTBIO MU
HU3KUM COAEeprKaHneM CyxXOoro BelecTBa He0H6X0AMMO XPaHUTb B O4MH C/10M. LLITabenn TIOKOB HEOBXOAMMO pery/ifipHO
npoBepATb. Heo6Xx0AMMO NPUHATL Mepbl MO 3allMTe TIHOKOB OT BpeauTe/1ei C MOMOLLbI0 POAEHTULUAOB B COOTBETCTBUU
C peKOMeHAaUUAMU NpousBoauTeneit. HeobxogmMmo cTporo cob/1104aTb HOPMbI B 06/1aCTH KOHTPO/IA 3arps3HeHUs
OKpY:KatoLLei cpespbl. HeKoTopble XMMMUYeCKue BellecTBa, Hanpumep ya06pexus, repbuumabl, MMHEpa/ibHble Mac/a

U pacTBOPUTENU, YCKOPAIOT YXYALLEHUE XapaKTEePUCTUK N/ieHKU. CieauTe 3a TeM, 4TODbI N/1eHKa He ConpuKacanach ¢
TaKMMU MaTepuanamu.

MaeHKa ycToiuMBa K BO34eMCTBUIO YP-U31YyUEHUIO Ha MPOTAXKEHUM 12 MecAueB. TIOKM Heo6X0AUMO UCNO/1b30BaTh B
TeyeHue 12 mecALeB noc/ie obopaynBaHuA N/1€HKOM.

MpOAYKT NpeacTaBaseT cob60l 0AHOKOMMOHEHTHbIM MaTepuan Ha 0CHOBe No/anaTuaeHa (M3), Ha 100 % NpUroAHOro AAA
nepepaboTKu. [oc/1e OKOHYAHUA UCMO/Ib30BaHUA MPOAYKT HEOBX0AUMO YTUAU3UPOBaTh (GpaKLMA 4) U OTCOPTUPOBATb
B COOTBETCTBUM C MECTHBIMU HOPMAMU/pPeKOMEHAALMAMM, yCTAHOB/IEHHBIMU A/1A cUcTeM cbopa/nepepaboTKu OTXOA0B.
Takue ke TpeboBaHUA AENCTBYIOT A4/19 KOPOOOK, PyKaBHbIX N1aCTUKOBbLIX STUKETOK M BTY/I0K B 3aBUCMMOCTM OT TUMa
maTepuana. CM. 0603Ha4YeHWA Ha yNaKkoBKe A/ NoayvyeHna uHpopmauum o pakuum aaa nepepaboTku.

[laHHble O MPOAYKTE MOKHO Y3HATb M0 KOAAM Ha BTY/IKe, yMaKOBKe U STUKETKe NoAAoHa. B c/iyyae BO3SHUKHOBEHMA
NpeTeH3MK Mo NMOBOAY Ka4yecTBa TOBapa, YTO KpaliHe Ma/I0BEPOATHO, He3ame//IMTe/IbHO BEPHUTE MOCTABLUMKY OCTaTKM
PY/I0HA N/IEHKM BMECTe C YNAaKOBKOW. 3amMmeHa BO3MOXHA TO/IbKO B C/ly4ae obHapyKeHua gedeKTa nJeHKU 1 Npu YC/10BUK,
YTO M/IeHKa He Obl/1a MoBpeXAeHa BC/1eACTBUE HEOCTOPOXKHOrO 0bpallieHus. [IpeTeH3MK Mo NoBoAY HEKa4eCTBEHHOMO
CU/10Ca He MPUHMMALOTCA MO NPUHMHE MHOTOYUC/IEHHBIX HEBNAronpUATHBIX PaKTOPOB, HA KOTOPbIE Halla KOMMAHWA He B
COCTOAHUM NOB/UATD.

B c/1yqae BO3HMKHOBEHUA KaKMX-11MB0 npob/iem, CBA3AHHBIX C NPOAYKTOM, He3amMe /1MTe/IbHO obpaluaiTecs K Anaepy.
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LEIDBEININGAR

1. Eindregid er mzelt med pvi ad geyma plastid innandyra, fjarri rigningu og beinu sélarljési. Radlagdur geymsluhiti er 5-40
°C (helst 15-25 °C). Ekki ma stafla fleiri en tveimur brettum saman. Medhondlid plastrdllurnar med gat, sérstaklega enda
peirra, svo plastid rifni ekki pegar b6ggum er pakkad. Geymid plastid @8 dimmum og svélum stad. Afgang af plasti fra
fyrra sumri ma nota naesta sumar hafi pad verid geymt rétt.

2. Notid og vidhaldid pokkunarvélinni { samraemi vid radleggingar framleidanda. Hugid sérstaklega ad forstrekkjaranum. Ef
hann er slitinn, eda i sumum tilvikum illa smurdur, getur hann valdid alvarlegri ofstrekkingu eda éjafnri strekkingu pannig
ad krumpud svaedi myndast 4 boggunum og haetta er d ad plastid slitni i reesingu eda @ medan bagganum er pakkad.
Plastid a kringléttum boggum aetti ad vera forstrekkt um 65-70% (ad hamarki 76%). Forstrekking fyrir ferkantada bagga
®tti ad vera 55-65% (ad hdmarki 70%). Halda skal rdllum i forstrekkjara hreinum og lausum vid klistur. Gangid dr skugga
um ad rétt gormspenna sé milli forstrekkjarans og plastrullunnar. Petta er mikilvaegt til ad koma i veg fyrir ad plastid sé
illa strekkt @ baggann par sem pad rennur { gegnum forstrekkjarann.

Athugid forstrekkinguna a eftirfarandi hatt:

Merkid tvo stadi & plastrdllunni med 10 cm millibili. Finnid pessa stadi aftur pegar plastinu hefur verid pakkad utan um
baggann og mzelid lengdina & milli peirra. Ef fjarleegdin er 17 cm er strekkingin 70%. Mzelid & fl6tum hluta baggans, ekki a
horni hans. Ofstrekking getur lyst sér pannig ad hver rulla dugar til ad pakka fleiri b6ggum, plast rifnar oftar vid reesingu
eda d medan bagga er pakkad, fleiri gét eru a hornum baggans og plastid mjékkar til muna. Tryggid ad hdlsmyndun
plastsins liggi rétt 3 béggunum svo plastid skarist a réttan hatt pegar peim er pakkad. Mzela skal halsmyndun 3 flata
enda bagganna. Breidd plastsins atti ad vera 380-420 mm & 500 mm plasti og 580-620 mm & 730/750 mm plasti. Of
mikil hdlsmyndun getur ordid ef plastid er ofstrekkt.

EF OFSTREKKING EDA VANSTREKKING VERDUR A BAGGANUM SKAL HAETTA POKKUN SAMSTUNDIS PAR TIL
VANDAMALID HEFUR VERID LEYST.

3. Stillid haed plastrdlluhaldarans pannig ad midjur rdllunnar og baggans séu samsida. Komid plastinu pannig fyrir ad
klistrad yfirbord plastsins snii ad bagganum. Gangid ur skugga um ad petta sé alltaf rétt. Fyrir forstrekkjara med
hemlakefli sem ytist upp vid plastrilluna skal ganga dr skugga um ad keflid sé samsida plastrullunni, sem tryggir jafnan
prysting a allri plastrdllunni. Petta er mjog mikilvaegt til ad vidhalda jafnri strekkingu & plastinu frd upphafi til enda
rdllunnar og fordast ad plastrillan rifni { spiral. Gangid ur skugga um ad skurdar- og bindikerfi pékkunarvélarinnar sé rétt
uppsett, { samraemi vid leidbeiningar fra framleidanda pokkunarvélarinnar, til ad koma i veg fyrir plastenda @ béggunum.

4. Pakkid bagganum inn i minnst 6 16g af plasti med minnst 55% skérun. Préfanir syna ad 6 16g auka nzeringargildi og
hagkvaemni i samanburdi vid 4 16g. Gréft og mjég purrt hey parfnast oft 2—4 aukalaga af plasti til ad koma i veg fyrir ad
g6t komi & plastid. Aldrei etti ad pakka ferkéntudum béggum inn i faerri en 6 16g. Mzelt er med 8-12 16gum, allt eftir
heyi, baggastaerd, medhondlun og fl.

Til ad kvarda pokkunarvélina og tryggja ad réttur fjoldi plastlaga sé notadur skal telja pann fjélda sndninga
snuningsbordsins eda sndningsarmsins sem parf til ad pekja baggann og baeta 1 snuningi vid. Ad pessu loknu skal
endurtaka pennan snuningsfjélda 2 sinnum fyrir 6 [6g og 3 sinnum fyrir 8 16g, o.s.frv. (Endurtakid tvisvar fyrir sex 16g).

6 16g = (7+1) X 3 = 24 snuningar (einfaldur sndningsarmur) / 8 snuningar (tvéfaldur sniningsarmur)

816g = (7+1) X 4 = 32 sndningar (einfaldur snudningsarmur) / 16 sndningar (tvéfaldur sndningsarmur)

Og svo framvegis.

ATHUGID AP UPPGEFNIR UTREIKNINGAR ERU DAMI. PID PURFID SJALF AD ATHUGA PEKJU PLASTSINS A BAGGANUM
OG FJOLDI SNUNINGA ER EINNIG HADUR BAGGASTARDINNI.

Munid einnig ad baggar sem eru skritnir { laginu eda staerri en venjulega purfa fleiri snininga til ad peim sé pakkad inn
i negilega mikid plast. Gangid Gr skugga um ad bord pékkunarvélarinnar sé rétt uppsett fyrir baggastserdina sem er
notud til ad koma f veg fyrir ad bagginn renni til 3 bordinu og skdérun verdi ¢jofn.

5. Baggar aettu ad vera péttir og med géda 16gun og Ur 35-70% purrefni, helst 40-55% (heymeti 50-65%). Slatturtimi,
hlutfall purrefna i heyi, I6gun muiga og hradi bindivélar hefur allt dhrif & péttni og |16gun bagga. Pokkun ferkantadra
bagga krefst sérstakrar adgatar til ad votheyid verdi sem best. Stillid bindivélina fyrir ferkantada bagga til ad fa pétta
bagga med gddri I6gun. Styttid lengd bagga ef porf krefur. Baggar sem falla utan radlagdra marka fyrir purrefnainnihald
kunna ad vera med lagt fédurgildi vegna lélegrar gerjunar, has syrustigs o.s.frv. sem getur leitt til pess ad votheyid
skemmist. ibléndunarefni geta i sumum tilvikum adstodad vid gerjun. Gaeta skal varidar med fullsprottid, gréft hey med
[dgt sykurinnihald par sem fleiri plastlég geetu skilad fullnaegjandi nidurstédu.

PAKKA ETTI BOGGUM INNAN TVEGGJA KLUKKUSTUNDA FRA BOGGUN. EKKI PAKKA i RIGNINGU.

6. Medhondlid pakkada bagga eins litid og varlega og haegt er og notid adeins til pess sérsmidadan binad til ad skemma
ekki plastid. Ef baggavarpa er notud hefur I6gun mdgans ahrif 8 baggalégun og par af leidandi einnig ahrif & afkdst
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baggavorpunnar. Ef dyr eru til ama, t.d. fuglar sem skemma baggana, skal stafla bggunum upp eins fljétt og haegt
er eftir ad peim er pakkad a tuninu. Best er ad pakka boggunum pegar @ ad geyma pa til ad draga ur medhondlun a
pokkudum boéggum.

Pad ad bagginn sé loftpéttur er mikilvaegt fyrir gerjunarferlid og ad f4 ad lokum gott vothey par sem adeins litill hluti
skemmist. Gera zetti tafarlaust vid allar skemmdir @ boggunum med limbdtum sem eru stédgadar gegn utfjdlubldum
geislum.

Geymslusvaedid tti ekki ad vera styttra en 10 m frd vatnsfalli eda 50 m fra vatnsveitu fyrir bufé, helst fijarri limgerdum
og trjdm, og pad =etti ad vera vel undirbuid. Fjarlegja setti grédur og koma fyrir fingerdu yfirlagi ur efni sem hleypir

vatni vel f gegnum sig (t.d. sandi) og er laust vid hvassa hluti. Girda aetti geymslusvaedid af til ad koma i veg fyrir ad buifé
komist inn & pad og verja setti baggana med fuglaneti eda péttofnu votheysneti ur pdlyprépyleni. Ekki ma stafla fleiri en
3 béggum saman. Geyma =etti kringlétta bagga a stutta endanum. Geyma aetti Spétta bagga og bagga med lagt innihald
purrefna 4 einni haed. Athuga etti baggastafla reglulega. Gripa zetti til rddstafana til ad verja baggana gegn meindyrum
med pvi ad nota nagdyraeitur sem framleidendur maela med. Fylgja setti mengunarreglugerdum nakvaemlega. Sum
{defni, svo sem dburdur, iligresiseydir, jardoliur og leysiefni, flyta fyrir ryrnun plastsins. Ekki zetti ad leyfa plasti ad komast
i snertingu vid slik efni.

Plastid er stodgad gegn nidurbroti vegna ttfjélublarra geisla i allt ad 12 manudi. Nota zetti bagga innan 12 manada fra
pokkun.

Varan er Ur einu efni Ur pdlyetylen (PE) sem er 100% endurvinnanlegt og hana atti ad endurvinna eftir notkun samkvaemt
endurvinnslupzetti 4 og flokka i samraemi vid stadbundnar reglugerdir/radleggingar sem settar eru fram af séfnunar-/
endurvinnslustddum. Pad sama & vid um kassa, plastumbudir og kjarna, allt eftir gerd efnis. Skodid skyringarmyndina a
umbudunum til ad finna endurvinnslupattinn.

Landsséfnunarkerfi (NCS)

Vid viljum stydja 6ll frumkvaedi fyrir landss6fnunarkerfi eda 6nnur séfnunarverkefni @ mérkudum par sem Tenospin
vorur eru seldar. Vid héfum pvi verid einn af stofnféldgum utibua sem ekki eru rekin  hagnadarskyni til ad stydja NCS
frumkvaedi i Evrépu: APE Europe

Hér ad nedan finnurdu lista yfir rétgrdin kerfi. Ef ekkert NCS er skrad fyrir land pitt, vinsamlegast hafdu samband vid
stadbundinn séluadila, par sem fyrir nokkur 6nnur [6nd hefur pegar verid gripid til frumkvaedis ad koma & séfnunar- og
endurvinnslukerfi.

Bretland pyskalandi | Frakklandi | irland island Noregi Svibjéd Sviss

APE UK ERDE APE France IFFPG Icelandic Gront Punkt | Svepretur ERDE CH
Recycling Norge
Fund

Haegt er rekja voruna med kddum & merkimidum & kjarna, umbudum og bretti. Ef svo dliklega vill til ad einhverjar
kvartanir komi upp skal tafarlaust skila afganginum af plastrillunni, dsamt umbuddum, til birgja. Skipti koma adeins til
greina ef galli finnst i plastinu og plastid skemmdist vegna dvarkarrar medhéndlunar. Vegna fj6lda dhrifapatta sem vid
h&fum enga stjérn 3, og sem geta skilad sleemri nidurstddu, abyrgjumst vid ekki skemmt vothey.

Ef einhver vandamal koma upp vid notkun vérunnar skal tafarlaust hafa samband vid s6luadila.

Trioworld

Box 143 Markmid APE Europe er ad bzeta
SE-333 23 Smalandsstenar =18= endurvinnsluhlutfall landbuinadarur-
+46 371345 00 il gangs med bvi ad innleida innlend

Agriculture Plastic . P
tenospin.com ¢ Environment s6fnunarkerfi (NCS) um alla Evrépu.
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